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El sector del automévil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacion entre las preferencias de los auto-
movilistas.

Através de lainformacién de los medigshabitua-
les de difusién, los usuarios en generafy los técni-
cos en particular tienen noticia de |
caracteristicas que afectan al funcion@niento
duccién, comportamiento activo, c@sumgsnas:

INTRODUCCION

tenimiento, etc... Pero esta inform&ién®n oca=
siones no es suficiente para los profésion&es rela=
cionados con la reparacion, especiaf: ent o =
tasadores y técnicos de reparacién. Ainbos necesi-
taran el conocimiento previo del detalle construc-
tivo del vehiculoy los condicionantes Bcnicos que
intervienen en su reparabilidad. =

La finalidad de los Manuales Descriptivos'y
Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

MAP es proporcionar aambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacién del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la
carroceria, elementos de la misma, accesibilidad
I @paracion, etc. Ademas, se recogen aquellos
aspectos de reparabilidad que hacen que cada
vehiculo se&diferente. Nuestro objetivo es que de
sle conocimiento surja la mejor reparacién en
cio de%’os usuarios y del sector en general.

= En @&nsecdgencia, esta informacién estd espe-
= Cialmente d stinada a los técnicos y profesionales
®nen qie decidiry efectuar las posibles repa-
raciones de 5)5 nuevos vehiculos.

Por Gltim&queremos resaltar laimportante cola-
boracién pFestada por los fabricantes de automoévi-
les, que=se hace patente en las donaciones y
iones de vehiculos para su estudio en nues-
tro Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El Mercedes 190 es un vehiculo situado en la
gama alta del mercado con carroceria de tres vola-
menes y una Gnica version de cuatro puertas.

Su motor se encuentra dispuesto longitudinal-
mente en la parte anterior, siendo sus ruedas motri-

ces las traseras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

< e Espesores de chapa
Motor LR TIAVIESa SUDBTION < uianimanvming T mm
_—Posicion: Delantero-longitudinal. Con  trac- Chapi DOTRIAIOS .......cosciivsissismmosmesiseneons 1T mn
cién a las ruedas traseras. TYAVIERE TIHBOIOT 7oscoressrisnsssmensrasersomsmmsansnes 1,5 mm
—Distribucion: Arbol de levas en cabeza. Aleta delantera ..., 0.8 mir
—Lubricacion: Bomba de engranajes. Capé delantero et s 2L SN
o ., Puerta delantera .......esessssmmsmsmiosinssnss 0,8 mm
uspension ) ) Panel puerta delantera .............ccccoen.ee. 0,8 mmr
—Anterior: Independiente, tipo McPherson, es- Puerta trasera ............... 0.8 mrmr
tabilizadores de barra de torsion y muelles helicoi- |  panel puerta trasera ... 0,8 mm
dales. : : A PHAT SRIEEIO kil snitainnss 0,8 mimr
—Posterior: Independiente, de brazos multiples, Pl contrall.. e 0,8 mmr
estabilizadores de barra de torsion y muelles he-_|_EGHibo .......co....oo.ooonorsn 0.8 MIT
licoidales. P AONTINEE de teChO ..co...vvusucsusiemsssianssessnses 1 mm
TN F TOENO - Mssssininmepavinmisissinssodi OB ESEY
Direccion H FaldOn HasWo  c.iiimusisomimssiisssinie 0,8 mm
—Tipo: servodireccion de bolas cificulantes caBES==gaviesa traera ..............ccooovvvvveoerevrro. 0,8 mmr
amortiguador. - o S BFTRRTASEIR.. ... .ociivsssssismpmsmssssrsssmses 0,8 mm
= & a SR - sosiin it sasines Hhoscs s sl mniiy
* Frenos | g - § = % MO
—Anteriores: disco. E = — -
—Posteriores: disco (estacionamignto de tam- ENTEFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen debidamente codificadas en distintas pla:
cas, situadds en el habitaculo motor. En la figura 1 se
muestesn estas placas.

bor).
—Sistema: servofreno.
—Circuitos: delantero - doble.
trasero- doble.

|||||umnH““”""
4
f

Namero de chasis

Placa de constructor

Placa de codigos

Fig. 1.—Situacién de las placas de identificacion del vehiculo.

¢ £l namero de bastidor se encuentra troque-
lado al lado derecho de la chapa salpicadero. Cons-
ta de diecisiete caracteres alfanuméricos (nimeros y
letras), cuyo significado se detalla a continuacion.

~



N° de bastidor: WDB2010241F605839

1(2(3(4(5(6(7(8]9|10|111(12(13(14|15|16|17

WD B2 0 1|0 2 4|1

¢ Q95 B 39

Numero de produccion.

Factoria de produccion:

SINOEllHTIRET ... s i ABCDE

BrOEION o cunmsvsssiovisasstionsioa sy FGM

WIBIHED ool to st JKLMN
DUsseldozt ....cmniahot i PRS

BrEMEN ..ocoiananssaissennad Vehic: comerc.)
MaNINBIM s V

GANNENAY oo msinna VW

1 A X

1 —Volante lado izquierdo
2 —Volante lado derecho

Serie del vehiculo.
201 — serie

e

Modelo del vehicu —

023 — 19§ 122 — 0 D

024 — 150 E 126 — 1% D 25

028 — 0 E 2.3 =428 — 198 D 2.5 Turbo

034 — SO EXS= 16 == =

035 — 390 EE5 =165 = =

029 —§0 826 & B
D o

“’lnu...
“““IIITHH'W""""

* La placa del constructor estd fijada en la traviesa superior. En ella se recogen los siguientes datos:

MERCEDES-BENZ AG

BOGSA ——

) WDB 2010241F650839

T -~ B

1870 ko ¢

—-———— kg

oo,

Placa del constructor.

Slighitn 4= Lo ki =t

Razon social del constructor.

N° de homologacion del vehiculo.
Ne de bastidor.

Pes6 maximo autorizado.

Peso maximo sobre el eje delantero.
Peso maximo sobre el eje trasero.
Ne de serie del vehiculo.



e La placa de codigos se encuentra en la traviesa.
En ella se recogen los siguientes datos:

. A. N° de produccion.
o i B. Modelo (véase nimer tidor).
8 "423?950 7] ad Nl]mero(de sgri[:.J P
> < 024 10 D. Codigo de color de la tapiceria.
34 F E. Tipo de caja de cambios: 0: Manual.
i 061 585
117651 : G

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS e

En el Mercedes 190 E se encuentranj’-gnentos
exteriores fabricados en distintos tiposse plasticos,
los cuales, debido a su situacion, so susceptib

2: Automatica.

F. Disposicion del volante: 1: Izquierda.

2: Derecha.
G. Equipamiento del vehiculo.

H. Codigo tipo.
|. Codigo del color de la carroceria.

diante prégedimientos técnicos apropiados, sin per-

der sus cudlidades anteriores y proporcionando un
£ en acabago estético,
de rotura en caso de colision. Estos materialeszagie- =Frla figum 2 se detallan estos elementos y los
mas de tener menos peso, ausencia 8e corESiORY. | SFposHe plas
elasticidad en pequeiios golpes, son @paraliles mé=. | = ar

L|||||mJum||||||||m||||:

plastico con los que se puede efectuar

3

. Paragolpes delantero (xenoy).
1a. Moldura exterior del paragolpes (PP-EPDM).

1h. Absorbedor del paragolpes (espuma de poliuretano).
1c. Alma del paragolpes (GFK).

. Rejilla frontal (PP-EPDM).

. Moldura bajo faro (PP-EPDM).

. Tapacubos de rueda (PA).
Moldura lateral de aleta (ABS).

. Moldura lateral de puerta delantera (ABS).

10.
11.
12

L@

Moldura lateral de puerta trasera (ABS).
Moldura lateral anterior de aleta trasera (ABS).

Moldura lateral posterior de aleta trasera (ABS).
Moldura de estribo (ABS).

Moldura de custodia (PA).
Paragolpes trasero (xenoy).

12a. Moldura exterior del paragolpes (PP-EPDM).

12b. Absorbedor del paragolpes (espuma de poliuretano).
12c. Alma del paragolpes (GFK).

Fig. 2—Elementos exteriores de

materiales compuestos.



1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR ACEROS
ESPECIALES (A.L.E.)

Con el fin de conseguir un menor peso del Merce-
des 190y aumentar la seguridad de los ocupantes, el
fabricante ha introducido en la estructura del vehi-
culo elementos de alta resistencia, multiplicando
sus prestaciones mecanicas en mayor grado que si
estuviesen compuestos por aceros convencionales.
Es de suma importancia saber que la soldadura con

soplete, la soldadura indirecta y el enderezado en
caliente, estan rigurosamente prohibidos en este
tipo de piezas. Solamente existe posibilidad de
enderezado en frio en deformaciones minimas; de
otro modo habra que sustituir cualquiera de las pie-
zas que se muestran en la figura 3.

Cercha central de techo

Montante de luna parabrisa

Traviesa inferior

Larguero delantero

Cierre del pilar central

| * Las zonas sombreadas son de aceros A.LE.

1.5. DIMENSIONES

La verificacion y el control de posibles
ciones de la carroceria del Mercedes 190 debe reali-
zarse comprobando las cotas y distancias entre un
conjunto de puntos situados en la parte baja del
MONOCasco.

=POI aceros especi

L

s (A.L.E).

I|‘1I||I|||||||||I

=
-oF=tste objeto, en la figura 14 se detallan, en
planta y alzado, las dimensiones més importantes.
También se indican en las figuras 5 y 6 diversas
medidas del habitaculo interior, asi como las de los
huecos de puerta.

K—K' = Taladro del larguero.

" - K
3 - ] a
: ERE
i
'--:‘\‘ H ‘-—D’J
s =
A—A’' = Taladro del cierre de larguero. .,
B—B’ = Taladro anterior del larguero. » lsq_,m 1463 #’ﬂ[ 247
C—C’ = Tomillo de fijacion anterior del brazo suspension. 1 30
D = Taladro del puente motor.
E = Tomillo lateral del brazo de suspension. .
F—F = Tomillo de fijacién posterior del brazo de suspension.. DIAGONALES
G—G' = Taladro anterior de piso.
H—H' = Taladro posterior de piso. - A—G = G—A’ = 1536,89 mm.
I—I' = Tomillo de fijacion del tirantte de suspension. G—H' = H—GC' = 195713 mm.,
J—J° = Tomillo de fijacion del puente de suspension. H—K = K—H' = 1362.41 mm.

Fig. 4—Medidas en bancada.



AC = CA = 1565mm.
CB = BC = 1460 mm.
CD = DC = 1760 mm.

A = Tomillo inferior de sujecion de la visera quitasol.
B = Tomillo inferior de sujecién del cinturon de seguridad.

D = Borde superior de la luneta térmica.

Fig. 5—Dimensiones del habitaculo.

Medidas tomadas con los guarnecidos interiores montados.

C = Tomillo superior de fijacion del cinturon de seguridad en su
posicion alta.

NOTA: Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA

QUE SUMINISTRA EL FABRI

TE

i

A continuacion se relacionan cada gna de las pie====.
zas del Mercedes 190 que comerciliza el -

que comerciliza el
cante. Cada grupo de piezas viene marcadoEon &
nimero y las piezas que forman parte @8 dichee

grupo se identifican con el mismo n
le anade una letra.

PRI
|||IIHH|I.1
||||I
Il

I

/

mero, dguese— ____—

Fig. 6—Dimensiones de los huecos de puerta.

— =

Fig. 7—Elementos exteriores de la carroceria que suministra el fabricante.




A. Carroceria completa, con puertas, aletas y ca- 1f. Parte lateral de la chapa salpicadero.
pos. 1g. Chapa salpicadero.
1. Bisagras de cap¢é delantero. 1h. Salpicadero inferior.
2. Cap¢ delantero. 1i. Refuerzo interior de salpicadero.
3. Aleta delantera. 1j. Montante de luna parabrisas.
4. Gancho de seguridad del capd. 2. Soporte de la traviesa superior.
5. Cerradura de capé. 3. Soporte de radiador**.
6. Puerta delantera. 4. Guia de entrada de aire.
6a. Panel de puerta delantera. 5. Refuerzo del pase de rueda.
7. Bisagras de puerta delantera. 6. Prolongacion de los largueros delanteros.
8. Tirante de freno de puerta delantera. 7. Deposito desagiie del salpicadero.
9. Puerta trasera. 8. Chapa soporte de bateria.
9a. Panel de puerta trasera. 9. Cierre de pilar delantero.
10. Tirante de freno de puerta trasera. 10. Traviesa de sujecion del tablero de a bordo.
11. Estribo bajo puerta. 11. Traviesa anterior de techo.
12. Pilar delantero. 12. Cercha central de techo.
13. Pilar central. 13. Traviesa trasera de techo.
13a. Bisagras de puerta trasera. 14. Cierre lateral del montante.
14. Montante de techo. 15. Media traviesa delantera de piso.
15. Techo. 16. Media traviesa trasera de piso.
16. Bisagras de cap¢ trasero. 17. Medio piso habitaculo de pasajeros.
17. Capo trasero. 18. Refuerzo de estribo.
18. Aleta trasera. 19. Conjunto respaldo de asiento trasero.
19. Faldén trasero. 19a. Montante de luneta térmica.
e Conjunto piso maletero.
B. Piezas interiores. - 20a=Iraviesa trasera.
1. Unit delantero. = 20b. Fso maletero.
1a. Traviesa superior. H 20c. Page anterior de piso maletero.
1b. Traviesa inferior. H f_éfwd. Tra¥iesa eje trasero. .
1.b1. Refuerzo de traviesa igerior. =—= = 28e. CoBjunto larguero trasero.
1c. Traviesa sujecion de radiadaf®. = = | = = 20&. Soporte de anclaje de suspension
1d. Conjunto pase de rueda. £ = k 7 4 & = trasera.
1d1. Pase de rueda sin larggero. 20€2. Larguero trasero.

1d2. Parte anterior del pas&de rueda.

1d3. Chapa portafaros. E

1d4. Soporte anterior del brRzo de sus-
pension. -

1d5. Soporte posterior del brazode=sus-_|
pension.

1d6. Larguero delantero.

i

21. Soporte ge sujecion del depdsito de combus-
tible. =
22. Parte iglerior del pase de rueda.
23. Partesxterior del pase de rueda.
|_24_cs®Tre lateral de piso.
25. Refuerzo de custodia.
26. Cierre de custodia.

il

1d7. Cierre de larguero.
1e. Travesano de apoyo del motor.

* S6lo 190 D 2.5 Turbo y 190 E 2.6. )
** Piezas no suministradas con la carroceria.

Fig. 8—Elementos interiores de la carroceria que suministra el fabricante

11



1.7. SECCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE -

Para la reparacion del Mercedes 190, el fabricante
contempla la sustituciéon parcial (o de ahorro) de
diversas piezas de la carroceria. De esta forma, gene-
ralmente se consigue un ahorro de tiempo de la
reparacion, asi como un menor coste. Asimismo, se
evitan los dafnos en las zonas de la carroceria que no
hubiesen resultado afectadas, tal y como ocurre en
una sustitucion completa.

En la figura 9 se detallan las secciones de ahorro
que recomienda el fabricante y la zona préxima por
la que debe cortarse cada pieza.

PIEZAS EXTERIORES

Montante de techo

Pilar delantero

Aleta trasera

PIEZAS INTERIORES Exterior del cierre de custodia

Larguero trasero

Pase de rueda

Parte exterior pase de rueda,

Refuerzo de estribo

Fig. 9—Sustituciones parciales.




En este apartado se estudian aquellos aspectos
que estan relacionados con la reparabilidad del
Mercedes 190, analizandose principalmente la co-
mercializacion de cada pieza, su unién con las
demas, la complejidad de su reparacion en funcién
de la accesibilidad y los desmontajes previos que
han de efectuarse para su reparacion o sustitu-
cion.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacion se analizan aquellos elementos
de la parte delantera que suelen resultar afectados
en una colisiéon frontal.

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A. Elementos de la parte delantera.
1. Traviesa superior,
1a. Conjunto faro-piloto.

2. Chapa portapiloto,

2a. Paragolpes delantero.
. Traviesa inferior.
. Aleta delantera.
. Capé delantero,

5a. Rejilla frontal.

(S ]

2.1.1. Traviesa superior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la traviesa superior como
pieza de recambio, o bien formando parte del unit
delantero, tal como se observa en la figura 11.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante puntos de sol-
dadura por resistencia, seglin se detalla en la figu-
ra12.

- Traviesa superior

Fig. 11—Comercializacion de la travesia superior.

5 puntos a cada chapa portafaros

Fig. 12—Unién de la traviesa superior.



ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad para su reparacion, A
debido a su configuracion abierta (figura 13).

Seccion A—A’

Traviesa superior

OPERACIONES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion de la traviesa Fig. 13—Accesibilidad de la traviesa superior.

superior, deberan desmontarse los siguientes ele-
mentos:

® Moldura inferior de faro.
Fijada por un tornillo al faro y una grapa.

e Conjunto faro-piloto.

El fabricante los comercializa en conjunto, si bien
se pueden adquirir por separado, tal como se indica

S—Piioto
en la figura 14.

Optica de faro.

E':‘ la figura 15 se muestra la fijacion de este Fig. 14—Comercializacion del conjunto faro-piloto.
conjunto.

geracion
Los radiadores van fijados como
figura 16. ijagon de la tulipa por cada lado. p

1 tuerca de

¢ Canalizador de aire. plastico al faro

Fijado por dos grapas.

» Toma de aire de admision para el @otor. 1 tomillo al pase de rueda

Encajada a presion en el cuerpo del%g—_é_o_; __Fig. 15—Fijacion del conjunto faro y piloto.

e Taco de anclaje del cierre de seguridad.

Anclado por una grapa a presion.
7 i P 5 grapas de fijacion al radiador del agua

® Tacos de regulacién de altura de faros. Canalizador de aire del radiador

Roscados en los faros. _ _ .
2 prapas a la traviesa superior

® Protector del cable de apertura de la cerradura.
Fijado por dos grapas.

Radiador motor

e Cerradura. f’ gl;?ig;gs :.
d

Sujeta mediante dos tornillos. superior
Radiador del aire
e Soporte de union entre traviesas. acondicionado

Un tornillo a cada traviesa.
Electroventilador

e Placas del constructor.

Fijadas mediante dos tornillos cada una. : _ , 3
1 tomillo al radiador del aire acondicionado

e (Grapas. 2 pivotes al radiador del aire acondicionado

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa 3 grapas de fijacién al radiador del aire acondicionado
superior, se desmontaran unos u otros de los ele- Carcasa del electroventilador

mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano. Fig. 16—Fijacion de los radiadores.



2.1.2. Chapa portafaro

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la chapa portafaro com-
pleta como pieza de recambio independiente, o for-
mando parte del conjunto pase de rueda-largueroy
también con el unit delantero. Estos detalles que-
dan reflejados en la figura 17.

UNION DE LA PIEZA

Su union se efectia mediante puntos de solda-
dura por resistencia, segin se detalla en la figura
18.

‘Chapa portafaros

Fig. 17—Comercializacion de la chapa portafaro.

16 puntos al pase de rueda

e ———
\L 5 puntos al larguero

5 puntos a la traviesa superior

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador es buendg al n@preserr=
tar zonas cerradas que dificulten su E@para@én.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la c%n;pa porta-
faro, se desmontaran los siguientes elemeretas:

* Conjunto faro-piloto (figura 15).

F § P Fig
=
=

!

8—Union de la chapa portafaro.

2 tornillos de cada soporte al alma.

1 tomillo a cada pase de rueda

2 tornillos de cada soporte a la traviesa inferior

® Radiadores (figura 16).

e Canalizador de aire.

Fig. 19—Fijacion del paragolpes.

Fijado por dos grapas.
® Taco de regulacion de altura del capo.
® Taco de regulacion del faro (apartado 2.1.1).

* Retirar cable de apertura del capo (lado izquierdo)
(apartado 2.1.1).

*® Paragolpes.
Su fijacién se indica en la figura 19.

El paragolpes se compone de sus soportes, alma,
recubrimiento pldstico, absorbedor de espuma y
moldura exterior. Estos elementos aparecen detalla-
dos en la figura 20.

Moldura exterior

Soportes laterales
3 tornillos a cada lado,

de la moldura exterior

al paragolpes.
Al
&

Paragolpes
Adsorbedor de P.U.R.

18 grapas a

presion al paragolpes 2 tomillos de cada lado al paragolpes

Fig. 20—Elementos del paragolpes.

T8



El fabricante comercializa el paragolpes com-

pleto, aunque también suministra todos sus com-
ponentes por separado.

6 tomillos al pase de rueda
e Retirar instalacion eléctrica.

* Aleta.
Atornillada, seg(in se detalla en la figura 21.

En caso de efectuar la reparacion de la chapa por-
tapiloto, se desmontaran unos u otros de los ele-

mentos citados, dependiendo de la magnitud y
localizacion del dafo.

1 tomillo al piso
2 tornillos al pase de rueda

3 tornillos J
al pilar delantero

1 tornillo a la chapa portafaros
2.1.3. Traviesa inferior

Fig. 21—Uni6n de la aleta.
COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de re-
cambio independiente, aunque también la sumi-

Unit delantero
nistra formando parte del unit delantero, segup=se==

detalla en la figura 22.

Traviesa inferior
Refuerzo inferior de |a traviesa inferior

UNION DE LA PIEZA

i i“l|||llllﬁﬂfltrlliHHI
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il

22-=Comercializacion de la traviesa inferior
Va unida mediante puntos de soldadu

rapQI resis- ==
tencia, como puede observarse en la figura 23.
13 puntos a cada larguero
Soldadura MIG a cada larguero
Fig. 23—Union de la traviesa inferior.
ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador resulta dificil, debido a

su configuracién tubular cerrada, como puede apre-
ciarse en la figura 24.

Seccion A—A’

Traviesa inferior

Refuerzo inferior de la traviesa inferior
-4

Fig. 24—Accesibilidad de la traviesa inferior.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

En caso de sustituir la traviesa inferior, sera nece-
sario desmontar los siguientes elementos:

® Faros (figura 15).
® Radiadores (figura 16).

® Canalizadores de aire del radiador.
Fijados por dos grapas cada uno.

* Paragolpes (figura 19).

® Retirar soporte de la traviesa superior.
Sujeto por un tornillo a la traviesa inferior.

* Protector interior de motor.
Fijado por cuatro tornillos.

® [nsonorizantes laterales del motor.
Fijados por dos tornillos cada uno.

e Retirar instalacion eléctrica.

"\

* Soportes de fijacion inferior del Bdiador del 2

aire acondicionado. ! ] = E

Fijados por dos tornillos cada unog = = = = g

. | s s

® Tacos de apoyo del radiador motog % H

Encajados a presion. g = |

- = =

En caso de proceder a la reparacion ge la traviesa = H
inferior, se efectuaran los desmontajes&de unos u =

otros de los elementos anteriormente citathas, segiin =

sea la magnitud y localizacion del dafo.
2.1.4. Aleta delantera
COMERCIALIZACION

Se comercializa como pieza de recambio inde-
pendiente.

Buena accesibilidad

UNION DE LA PIEZA

Va atornillada segin puede observarse en la figura
21,

ACCESIBLIDAD

Buena en general, excepto en las zonas sombrea-
das en la figura 25.

Zonas de dificil accesibilidad.

Fig. 25—Accesibilidad de la aleta.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta, se des-
montaran previamente los siguientes elementos:

* Piloto.
® Paragolpes.

e Moldura de aleta.
Fijada por seis grapas.

® Moldura de puerta.
Fijada por once grapas y dos tornillos.

e Retirar moldura de estribo.
Fijada por dos tornillos.

® Guardabarros.
Sujeto por cinco tuercas.

En caso de reparar la aleta, habra que desmontar

unos u otros de los elementos anteriores, enfuncion______

de la magnitud y localizacion del dafio. =

2.1.5. Cap6 delantero

-3

COMERCIALIZACION

Se comercializa como pieza de r@amfind?g

pendiente, no incluyendo bisagrassni el@mento:
de cierre.

UNION DE LA PIEZA
El cap6 va unido a la carrocerfa nfediante dos

““mtl.lltrlrflttﬂﬂﬂ‘l

bisagras y fijado a cada una de ellas por urtormnillo y

un pasador.

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador es bueno, si bien
resulta dificil en las zonas que se encuentran som-
breadas en la figura 26.

Ademas, el cap6 puede ser abatido hacia atras
para realizar trabajos de mecanica; este sistema se
muestra en la figura 27.

|

|

|!"
il
|||||||m|:itﬂ1“'"“
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L W

Buena accesibilidad

(refuerzos pegados) Zonas de dificil accesibilidad

Fig. 26—Accesibilidad del capé delantero.

Levantar muelle.
Al mismo tiempo abatir el capo

Fig. 27—Sistema de elevacion del capo.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del capo delantero
se desmontaran previamente los siguientes ele-

mentos:

® Registro de instalacion eléctrica.

Fijado por tres ballestillas a presion.
® Instalacién electrica y difusores de agua.
® Tuberias de los difusores de agua.

® Insonorizante.
Pegado.
® Gomas de apoyo del capo.

6

tomillos al capé

Ancladas por tres grapas cada una.

Fig. 28—Union de la rejilla.

e Gancho de seguridad.
Sujeto por dos tornillos.

® Rejilla.
La rejilla se comercializa completa, o bi&n todos

sus componentes por separado. En la fgura 28 se
detalla su union a la carroceria.

T IIIH]“

ldura embellitedora
— Un tomnillo a la moldura embellecedora

Una tuerca a la moldura embell

'Iin :
HHI!IIIIIIIIIIIIlII T i

En la figura 29 se muestran los elementos de la
rejilla.

* Elevador del capo.
Para su reparacion se desmontaran unos u otros
de los elementos anteriores, considerando la locali-

zacion y magnitud del dano.

I

Molduras cromadas

ecedora y anagrama

3 grapas
de cada lado
— a la moldura
embellecedora

Encajadas a presion en
la rejilla

Fig. 29—Elementos de la rejilla.

Tuberia de agua Instalacion
Difusores de agua —|

Bisagras

Anagrama

Gancho de seguridad

Rejilla frontal

eléctrica para
los calentadores
de los difusores

Insonorizante
Elevador

Comas de apoyo

Registro de la instalacién eléctrica

Fig. 30—Elementos del capé delantero.
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@
2.2. PARTE CENTRAL
En este apartado se estudian los elementos exte-

riores de la parte central que suelen resultar afecta-
dos en un impacto lateral.

1a. Panel de puerta delantera.
2. Puerta trasera.

2a. Panel de puerta trasera.
3. Pilar delantero.
4. Pilar central.

5. Estribo.
6. Montante de techo.

6 ;
3
4

Elementos de la parte central
1. Puerta delantera.
e

1
1a 2

7. Techo.
Fig. 31—Elementos de la parte central.

2.2.1. Puerta delantera

IIIIlliHJHHIIIIIIIII||||||||||||||IFFEIHIIH-Hm“
|l|u
|

COMERCIALIZACION

comercializan por separado.

UNION DE LA PIEZA

30

El fabricante suministra la puerta délantera com-
pleta o sélo su panel (figura 32). Los @ementos de

unién de la puerta, bisagras y tirante €e freno se

L

La puerta va unida a la carroceria por medio de
dos tornillos a cada bisagra y tres tornillos a su tirante

de freno.
El panel de la puerta va plegado y sellado en su
contorno y, ademas, va soldado por puntos al arma-

zon, como queda reflejado en la figura 33.

Puerta delantera

Tirante de freno

Panel de puerta

Fig. 32—Comercializacién de la puerta delantera.
Soldadura de laton

. al armazon
3 puntos al armazon |
y I

Plegado y sellado—4/

25 puntos al armazon /
‘
e

puntos al armazoén

7 puntos al armazon

Fig. 33—Union del panel de puerta delantera.



MERCEDES 190
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

cada bisagra

0.8 mm.

BUENA
(Excepto en su
zona anterior)

Componente Montaje Espesor ;ﬁ;‘:’:ﬁm Desmontajes previos
TRAVIESA Soldada: * Moldura inferior de faro.
SUPERIOR —5 puntos a cada chapa * Conjunto faro-piloto.

portafaros. ® Retirar radiadores.
* Canalizador de aire,
BUENA * Toma de aire de admision para el motor,
1 mm, (Configuracién ® Taco de anclaje del ciere de seguridad.
abierta) ® Tacos de regulacion de altura de faros.
¢ Protector del cable de apertura de cerradura.
* Ceradura,
* Soporte de union entre lraviesas.
* Placas del constructor.
* Grapas,
CHAPA Soldada: * Conjunto faro-piloto.
PORTAFARO —16 puntos al pase de rue- * Radiadores.
da. * Canalizador de aire.
—>5 puntos a la traviesa su- BUENA * Taco de regulacion de altura del capd.
perior. 1 mm. (Configuracion ® Tacos de regulacion del faro.
—5 puntos al larguero. abierta) * Retirar cable de apertura.
* Paragolpes.
® Retirar instalacion eléctrica.
* Aleta,
TRAVIESA Soldada: ® Faros,
INFERIOR —13 puntos a cada lar- * Radiadores.
guero. * Canalizadores de aire del radiador.
—2 cordones MIC a ca- DIFICIL * Paragolpes.
da larguero. 1 (Debido a su * Retirar soporte de la traviesa superior,
Mr«iﬁn tubular * Protector inferior de motor.
= —egrrada) * Insonorizantes laterales del motor,
s ® Retirar instalacion eléctrica,
= * Soportes de fijacion inferior del radiador del aire
acondicionado.
* Tacos de apoyo del radiador de motor,
ALETA Atornillada: = * Piloto,
DELANTERA —6 tomillos al pase ge rue- * Paragolpes.
da. £ = £ * Moldura de aleta,
—3 tomillos al pir de- ESE EN GESERAL  Moldura de puerta,
lantero. = ESEEPLo en sEparte * Retirar moldura de estribo.
—1 tornillo al piso. = anterior y poerior) * Guardabarros.
—1 tomillo a la Zhapa =
portafaros. 1
—2 tomillos al pase d&rue-
da. =
CAPO Atornillado: — * Registro de instalacion eléctrica.
DELANTERO —1 tomillo y un pasador a ® Instalacion eléctrica y difusores de agua.

* Tuberias de los difusores de agua.
* insonorizante.

* Comas de apoyo del capd.

* Gancho de seguridad.

* Rejilla.

* Elevador del capo.

PUERTA
DELANTERA

Atornillada:

—2 tomnillos a cada bisa-
gra.

—1 pasador al tirante de
freno.

0.8 mm.

NORMAL
(Dificil en su
contomo)

* Guardapolvos de cerradura.

¢ Embellecedor de asidero.

* Retirar parte superior del asidero.

* Abridor interior.

* Guamecido interior,

* Gomas de sujecion de guamecido.

* |mpermeabilizante.

* Embellecedor soporte del espejo retrovisor.
* Embellecedor interior del espejo retrovisor.
® Espejo retrovisor.

* Cejilla interior,

* Cemadura.

» Cilindro de llave.

* Abridor exterior.

* Soporte de sujecion del abridor,

¢ Cejilla exterior,

* Moldura exterior.

* Guia del elevalunas.

® Luna.

* Cajetin de |una.

* Tirante de freno.

* Goma contomo de puerta.

* Desmontar puerta.

* Instalacion eléctrica y tuberias del ciere.
* Flevalunas.

* Tirante de freno.

o Vailla del seguro.

* Motor de cierre centralizado,

* Cemadura,

* Grapas y tapones.




Accesibilidad

Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PANEL DE PUERTA Soldado: ’ TCEREO te e
DELANTERA —38 puntos al armazon. S Batiar iate siipsvior %4 addog

—Plegado y sellado todo « Abricer itesior :
e‘il marco de luna mo- * Guarnecido |ntérior_
vil, - hie .
—Soldadura de laton al :%;;z;ﬁ;ﬁ:e grameckl
P * Embellecedor del soporte del espejo retro-
visor,
NORMAL ¢ Embellecedor interior del espejo retrovisor.
08 m ifici * Espejo retrovisor,
8 mm. (Dificil en su + Ceilla interio
contorno) s .

® Retirar cerradura.

* Bombin de llave.

* Abridor exterior.

* Soporte de sujecion del abridor.
* (ejilla exterior.

* Moldura exterior.

* Guia del elevalunas.

¢ [una.

s Cajetin de luna.

* Tirante de freno.

¢ Goma contorno de puerta.
¢ Desmontar puerta.

# |nstalacion eléctrica y cieme.

PUERTA
TRASERA

Atornillada:

—2 tomillos a cada bisa-
gra.

—1 pasador al tirante de
freno.

ml!IIIIIIII|II||I|I|Ili[tlHllI!lllIllI!IlIIlIlIIlIIII

¢ Guardapolvos de cerradura.

¢ Embeliecedor de asidero.

* Retirar parte superior del asidero.
* Abridor interior.

¢ Embellecedor de manilla elevalunas.
¢ Manilla elevalunas.

* Guamecido interior.

* (Cuias de sujecion de guamecido.
* Impermeabilizante.

* Cejilla interior.

* Retirar cermadura.

* Bombin de llave.

* Abridor exterior.

* Soporte de sujecion del abridor.

* Cejilla exterior.

* Guia de luna fija,

* Guia del elevalunas.

e Luna movil.

* Luna fija.

* Moldura exterior,

* Cajetin de luna.

* Tirante de freno.

s Coma contomo de puerta.

¢ Desmontar puerta,

* Instalacion eléctrica y tuberias del cieme.
* Mecanismo elevalunas.

# Varilla del seguro.

# Depresor del cierre centralizado.
* Cerradura.

* Grapas y tapones,

PANEL DE
PUERTA TRASERA

Soldado:

—38 puntos al armazon.

—Pegado y sellado al mar-
co de luna mavil.

—Soldadura de laton al
armazon.

0,8 mm.

NORMAL
(Dificil en su
contormnao)

* Guardapolvos de cerradura.

» Emblema de asidero.

* Retirar parte superior del asidero.
¢ Abnidor interior.

o Embellecedor de manilla elevalunas.
* Manilla elevalunas.

o Guarnecido interior,

* Guias de sujecion de guamecido.
¢ [mpermeabilizante,

» Cejilla interior.

« Retirar cerradura.

* Bombin de llave,

* Abridor exterior.

* Soporte de sujecion del abridor.
o Cejilla exterior.

* Guia de luna fija.

® Guia del elevalunas.

® Luna movil.

* Luna fija.

* Moldura exterior.

* Cajetin de luna.

® Tirante de freno.

* (joma contorno de puerta.

* Desmontar puerta.

* Instalacion eléctrica y cierre,




. Accesibilidad i
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PILAR Soldado: * Guamecido inferior de cuadro de a bordo.
DELANTERO —Soldadura de laton al te- * Mando de apertura de capo.
cho. * Guamecido inferior de pilar.
—4 puntos al techo. * Moldura de entrada.
—Soldadura MIG al late- * Goma contomo marco de puerta.
Jral. * Moqueta de piso.
—10 puntos al refuerzo in- * Guata del refuerzo de estribo,
ferior y cierre. * Moldura de aleta.
—10 puntos al piso y es- * Moldura de puerta delantera.
tribo. * Moldura lateral de puerta trasera.
—10 puntos al piso. ¢ Moldura lateral de aleta trasera.
—18 puntos al pase de rue- * Moldura lateral de estribo.
da. DIFICIL * Puerta delantera (instalacion eléctrical.
1 mm. (Configuracién * Aleta delantera.
cerrada) * Viseras quitasol.
* Soportes laterales de sujecion de viseras.
* Espejo retrovisor,
* Soporte de sujecion del espejo.
* Guarnecido anterior de m
* Guamecidos superiores ilares.
* Clema de luz interior.
* Cuadro de a bordo.

* Retirar guamecido de techo.
® Internuptor de avisador de cinturon de segu-
ridad.
* Interruptor de luz interior.
. # Instalacion eléctn
¢ Moldura vierteaguas.
¢ Luna parabrisas.

= e * Proteger interior del vehiculo,
PILAR CENTRAL Soldado: = = * Moldura lateral de puerta.

—6 puntos al techo yElerre = * Moldura lateral de aleta trasera,

del montante. = B * Moldura [ateral de estribo.
—12 puntos al estrie = * Gomas contomo de marcos de puertas.
—4 puntos al estribg y re- =l * Molduras de entrada.

fuerzo de estribo= — DIFICIE * Guamecido de pilar central.
—12 puntos al ciége del {@Bnfiguradion e Cinturon de seguridad,

montante lateral. = _=terradaE * Dispositivo tensor del cinturon de seguridad.

—Soldadura MIC 2E
tante lateral.

maon-

T

® Asidero.

* Puerta trasera,

® Resbaldn de puerta delantera.
* Retirar guamecido de techo,
* Moldura vierteaguas.

* Retirar instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

ESTRIBO

Soldado:

—14 puntos al refuerzo de
estribo.

—16 puntos al pilar cen-
tral.

* Guamecido inferior del cuadro de a bordo.
* Guamecido inferior de pilar,

* Molduras de entrada.

¢ Gomas marco de ;

* Guamecido inferior de pilar central,

—5 puntos al cierre de cus-

* Parte superior del cinturén de seguridad.

—10 puntos al refuerzo de DIFICIL * Molduras laterales de aletas,

estribo. 0,8 mm (Configuracion * Molduras laterales de puertas.
—4 puntos a la aleta tra- cerrada) * Moldura de estribo.

sera. * Aleta delantera.
—50 puntos al piso. * Puerta trasera.
—10 puntos al pilar delan- * Asiento trasero,

tero. * Retirar moqueta de piso.

* Retirar instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
MONTANTE DE TECHO Soldado: * Guamecidos superiores de pilares delanteros,

—32 puntos al techo y cie-  Viseras quitasol.

e, * Soportes laterales de sujecion de viseras qui-
—Soldadura de laton al te- tasol.

cho. * Espejo retrovisor.
—20 puntos al refuerzo de ¢ Guarnecido anterior de techo.

custodia. ¢ Guamecido de pilar central.
—Soldadura de latén a * Guamecido del techo.

la aleta. * Comas contomo marco de puertas.
—10 puntos a la aleta. DIFICIL * Guamecido de custodia.
—b6 puntos al refuerzo y cie- 0,8 mm. (CoRfighracion * Moldura vierteaguas.

rre de custodia. ce.rgi-:da) * Asidero.

todia.
—9 puntos al cierre de cus-

todia.

—Soldadura MIG al pilar
central.

—10 puntos al cierre del
montante,

—Soldadura MIGC al pilar
delantero.

¢ Placa antisonorizante de custodia.
* Moldura de custodia.

¢ Grapa de moldura de custodia.

*® Asiento,

* Respaldo.

* Bandeja portacbietos.

® Luneta térmica.

* Proteger interior del vehiculo.




Componente Montaje Espesor ::f:;':::'::,’?‘ Desmontajes previos
TECHO Soldado: » Guamecido superior de pilar delantero.
—27 puntos a la traviesa * Viseras quitasol. s
posterior y su cierre. L] Sﬂpo_ﬂfﬁ 1ale7a]es de sujecion de viseras.
—Soldadura de latén a la » Espejo retrovisor.
custodia del 'montante. * Guamecido anterior de techo.
—32 puntos al montante y * Parte superior del cinturon de seguridad.
su cierre.  Guamecido de pilar central.
—4 puntos al pilar delante- 0,8 mm, NORMAL *» Guamecido de techo.
1o. * Comas contomo marco de puertas.
—Soldadura de laton al pi- ¢ Guamecido de custodia,
lar delantero. * Moldura vierteaguas.
—33 puntos a la traviesa * Asidero.
delantera y su cierre. * Placa antisonorizante de custodia,
® Luna parabrisas,
# Luneta térmica.
® Retirar instalacion eléctrica,
* Proteger interior del vehiculo.
FALDON TRASERO Soldado: o Pilotos.
—17 puntos a cada aleta * Coma contomo maletero.
trasera. * Guamecido de faldon.
—Soldadura de laton a cada * Paragolpes.,
aleta trasera. * Moqueta de piso maletero.
—54 puntos a la traviesa 'Gmeg:os laterales de maletero.
trasera. * Evacuadores de aire del maletero.
—6 puntos a la prolonga- 08 M. BHGRMAL * Tapa rueda de repuesto.
don del pase a cada lado. * Rueda de repuesto.
* Gato elevador.

* Resbalon de ceradura.

* Pilotos luz de matricula.

* Retirar instalacion eléctrica.

* (rapas y tapones.

* Proteger interior del vehiculo.

TRAVIESA TRASERA

Soldada: =
—54 puntos al faldég tra-
Sero. =
—22 puntos al piso.E
—8 puntos a cada 1
ro.

* Pilotos.

* Coma contomo maletero.

* Guamecido de faldan.

* Paragolpes.

* Moqueta de piso maletero.

* Guamecidos laterales de maletero.
* fvacuadores de aire del maletero.
* Tapa rueda de repuesto,

* Gato elevador.

* Rueda de repuesto.

* Reshalon de cemadura.

® Pilotos luz de matricula.

* Retirar instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

* Faldon trasero.

ALETA TRASERA Soldada: * Molduras laterales de puerta,
—10 puntos al montante de ® Molduras laterales de aleta delantera.
techo (custodia). * Moldura de estribo.
—3 puntos al soporte de * Moldura de entrada trasera.
bandeja portaobjetos. * Goma contomo marco de puera trasera.
—Soldadura de laton al vier- * Resbalon de cemadura.
teaguas de luneta. * Asiento trasero.
—3 puntos al cierre de ale- * Respaldo trasero.
ta. * Guamecido de custodia.
—17 puntos al faldon y cor- * Moldura de custodia.
don de laton. . E\:‘céx:dums de bgat:fcf)s del maletero.
—10 puntos a la prolonga- ¢ Bandeja portacbjetos.
cién del pase de sk 0,8 mm. NORMAL * Luneta térmica.
—40 puntos al pase de rue- * Coma contomno maletero.
da. * Piloto trasero.
—2 puntos al piso. * Mogueta piso maletero.
—4 puntos al estribo. * Guamecido de faldon.
—5 puntos al cierre de cus- * Guamecido anterior de maletero.
todia y pase de rueda. * Guamecido de aleta.
» Paragolpes.
* Rueda trasera.
* Moldura de aleta.
® Retirar instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
CAPO TRASERO Atornillado: * Placa de sefializacion de averia.
—2 tomillos a cada una de * Tacos de regulacion de altura.
sus bisagras. * Protector de cerradura y de depresor.
* Luz interruptor de maletero.
* Depresor de cierre centralizado.
0,8 mm. NORMAL S Sonaun.

* Goma revestimiento del clindro de llave.
* Retirar instalacion eléctrica.

* Asidero de capo.

* Emblema de la marca,

¢ Distintivo del modelo.

* Grapas y tapones.




ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador es normal, excepto en

el contorno, debido a su configuracion cerrada
(figura 34).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION

La sustitucion de la puerta completa o del panel
exterior precisa del desmontaje de los siguientes
elementos:

® Guardapolvos de la carroceria.

Fijada por una ballestilla en la cerradura y un
tornillo.

® Embellecedor de asidero.
Fijado por tres pivotes.

® Retirar parte superior del asidero.

exterior y seis grapas en forma de cofredera

® Gomas de sujecion de guarnecid.
Cuatro guias.

* Impermeabilizante.
Pegado.

Sujeto por un tornillo.
Abridor interior.

Fijado por tres guias correderas.

Aos de acceso

Zona de dificil accesibilidad

Fig. 34—Accesibilidad de la puerta delantera.

Guarnecido interior.

Encajado a presion en su parte supegor a la ceji
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* Embellecedor soporte del espejo retroviser__

Encajado a presion sobre el mando de regula-
cion.

® Embellecedor interior del espejo retrovisor.

guia.

Fijado por un pivote a presion y una ballestilla

® fspejo retrovisor.

Fijado por tres tornillos y una clema de cone-
xion eléctrica.

® Cejilla interior.

Encajada a presion.

e Cerradura.

Fijada por tres tornillos.

e Cilindro de llave.

Encajado en una guia de la cerradura.

e Abridor exterior.

Encajado en las guias del soporte interior.

| - —
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* Soporte de sujecion del abridor exterior.
Fijado por tres tornillos.

e Cejilla exterior.
Encajada a presion.

® Moldura exterior.
Fijada por once grapas y dos tornillos.

e Guia del elevalunas.
Fijada por dos tuercas.

® [una.

Encajada en la guia posterior de puerta y dos rodi-
llos a su soporte y una tuerca.

® Cajetin de luna.
Encajado a presion en el marco de luna.

e Tirante de freno. — Mando interior de apertura Cajetin de luna

Fijado por un pasador. Asidero

Guarnecido interior

* Goma contorno de puerta.
Encajada en una guia de la puerta

|
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e Desmontar puerta.

Fijada por dos tornillos a cada bisagra.

L
i

* Instalacion eléctrica y tuberia del
lizado.

I
FS.
2
[l

e Flevalunas.
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de cone- =9
Motor elevalunas

pH

Fijado por tres tuercas y una clem
xion eléctrica.

fi
4
|

—______| Embeifecedores del espejo
. retrovisor.
¢ Tirante de freno.
Fijado por tres tornillos. R -
; Bisagras
* Varilla del seguro. )
= i Instalacion eléctrica
Fuado por una grapa a presion. Espejo retrovisor
e Motor del cierre centralizado. Cristal del espejo retrovisor
Fijado por dos tornillos. Goma contorno =1 Motor de cerradura centralizada

e Cerradura.
Fijada por tres tornillos.

Guardapolvos de cerradura

g Cerradura
T

e Grapas y tapones. zxang:r&;emo
ﬁ e d
Para la reparacion de la puerta o de su panel,

deberan desmontarse unos u otros de los elementos / ot iond ;%
anteriormente mencionados, teniendo en cuenta la Gl o s
magnitud y localizaciéon del dano.

Embellecedor mando apertura

Moldura lateral de puerta

Fig. 35—Elementos de la puerta delantera.
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2.2.2. Puerta trasera.

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra la puerta trasera com-

pleta, o bien solamente el panel exterior (figura 36),
comercializando aparte las bisagras y el tirante de

freno.
Tirante

de freno

Panel de puerta

Fig. 36—Comercializacion de la puerta trasera.

UNION DE LA PIEZA

La puerta va unida al resto de la carroceria por
medio de dos bisagras y un tirante de freno. El panel
va plegado y sellado en su contorno, vy, ademas,
unido mediante una serie de puntos, cuya situacion

25 pu

se detalla en la figura 37.

\
4“

II|I|I||1IIIIIIII1'I|I!!IIIIIIIII|IIHI||||“|“
[
|||||||||iIIiltt[m

ACCESIBILIDAD
La accesibilidad es normal, excepto en su con-

torno, debido a su configuracion cerrada (figura

38).

Plegado y sellado—

m”
/
||||i|] “
G -

ST | e |||m|+|7P!""

3 puntos al armazén

ntos de armazon
I_— Soldadura de latén
\ | al armazén

3 puntos al armazén

Union del panel de puerta trasera.

Zona de dificil accesibilidad

Huecos de acceso

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION
Los desmontajes previos a la sustitucion seran
basicamente iguales a los anteriormente menciona-
dos para la puerta delantera, sin bien deben tenerse

en cuenta las siguientes diferencias:

* No lleva espejo retrovisor.
e Guia de luna.
Fijada por un tornillo.

e Embellecedor de manilla elevalunas.
Fijado por una ballestilla.

Fig. 38—Accesibilidad de la puerta trasera.
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®
e Manilla elevalunas.

Fijada por la misma ballestilla que el embelle-
cedor.

® luna fija.
Encajada a presion en el marco de luna.

Para la reparacion de la puerta o de su panel
deberan desmontarse unos u otros de los accesorios
anteriores, teniendo en cuenta la magnitud y locali-
zacion del dano.

2.2.3. Pilar delantero.

COMERCIALIZACION

El pilar delantero se comercializa como pre
recambio independiente; el fabricante autoriza,
también, la sustitucion parcial reflejada en la figu-
ra 40.

UNION DE LA PIEZA

La unién del pilar a la carroceria se efectia me-
diante puntos de soldadura por resistencia y solda-
dura MIG a sus extremos (figura 41).

274

Luna movil Goma contorno de luna fija

Luna fija

Cejilla interior
y exterior de luna

Mando de apertura

Asidero

Guia de luna
Cajetin de luna

| Guarnecido interior
Manilla

elevalunas Jf
Mecanismo elevalunas
N\ Goma contorno de puerta
Cerradura

Motor de cierre
centralizado

Asidero

Bisagras

il
T it

Mando exterior de apertura

Tirante e freno

il

Moldura lateral de puerta

—Elementos de la puerta trasera.

Seccion de ahorro contemplada por el fabricante

I
IIII|II|| -

I

recomendada

Fig. 40—Comercializacion del pilar delantero.

Soldadura de laton al techol L:; puntos al techo

18 puntos
al pase de rueda s

Soldadura MIG al lateral

/410 puntos al refuerzo inferior y cierre

10 puntos al piso y estribo
10 puntos al piso B PR

Fig. 41—Uni6n del pilar delantero.




ACCESIBILIDAD
Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura

42).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION

O REPARACION
Para sustituir el pilar delantero deberan desmon-

tarse previamente los siguientes elementos:

e Guarnecido inferior del cuadro de a bordo.

Fijado por cinco tornillos.

® Mando de apertura del capo.
Sujeto por un tornillo.

® Guarnecido irtferior del pilar.
Fijado por dos tornillos.

e Moldura de entrada.
Fijada por tres grapas.

® Goma contorno marco de puerta.

ML
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Seccion A—A’

Goma contormo de luna

Luna parabrisa

Adhesivo

Pilar delantero
Cierre superior del pilar

Puntos de soldadura

Seccion B—B’

1

@

L Cierre inferior del pilar

Encajada a presion.

* Moqueta del piso.

e Cuata del refuerzo del estribo.
Fijada por dos grapas.

® Moldura de aleta (apartado 2.7.4.)

® Moldura lateral de puerta delante

Puntos de soldadura

i
A l
d
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—Accesibilidad del pilar delantero.
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2.1.4).
® Moldura lateral de puerta trasera (apartado 2.2.2.).

e Moldura lateral de aleta trasera.
Fijada por dos grapas.
e Moldura de estribo.

Fijada por veinte tornillos. Para desmontar la mol-
dura de estribo es necesario haber desmontado con

anterioridad las molduras laterales.
® Puerta delantera (apartado 2.2.1.).
® Aleta delantera (figura 21).

® Viseras quitasol.
Fijadas por dos tornillos cada una.
® Soportes laterales de sujecion de viseras quita-

sol.
Sujetas por un tornillo cada una.

® [Espejo retrovisor.
Encajado a presion.
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e Soporte de sujecion del espejo.
Fijado por tres tornillos.

e Guarnecido anterior de techo.

Sujeto por dos grapas correderas.

e Guarnecidos superiores de pilares.

Encajados por dos grapas cada uno.

e (Clema de luz interior.
e Cuadro de a bordo.
e Retirar guarnecido de techo.

varilla.

Fijado por dos pivotes, una goma lateral y una

e Interruptor de avisador del cinturén de seguri-
dad.

Encajado a presion y por dos clemas.

* Interruptor de luz interior.
Encajado a presion y por dos clemas.

e [nstalacion eléctrica.

Fijada por siete grapas y un tornill

e Moldura vierteaguas.

Fijada por nueve grapas.

lIlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIFHI]H&
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e [una parabrisas.
Pegada.

e Proteger interior del vehiculo.
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Si se procediese a su reparacion, se desmon
unos u otros de los accesorios anteriormente men-

cionados, en funcion de la magnitud y localizacion
del dano.

2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION
El pilar central se suministra como pieza de re-

cambio independiente, autorizando el fabricante
una seccion de ahorro indicada en la figura 43.

UNION DE LA PIEZA

La union del pilar central se efectia mediante
puntos de soldadura, segtn se indica en la figura
44.

L ¥

Pilar central

Seccion de ahorro contemplada por el fabricante

Fig. 43—Comercializacion del pilar central.

Soldadura MIG al montante 6 puntos al techo y cierre del
— montante
| e

6 puntos al cierre J

del montante lateral
en cada lado

2 puntos al estribo \;
y refuerzo de estribo 12 puntos al estribo
a cada lado

Fig. 44—Unidn del pilar central.



ACCESIBILIDAD

Su configuracién cerrada dificulta el acceso para
su reparacion (figura 45).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del pilar central,
deberan desrnontarse los siguientes elementos:

® Moldura lateral de puertas (apartado 2.1.4. y
221

e Moldura lateral de aleta trasera (apartado 2.2.3.).
® Moldura de estribo (apartado 2.2.3.).

e Gomas contorno de marcos de puertas.

e Molduras de entrada.

—Delantera.

Fijada por tres grapas.
—Trasera.

Fijada por dos grapas.

e Guarnecido de pilar central.
Fijado por dos tornillos y tres gra

By

p.

® Cinturon de seguridad.
Sujeto por dos tornillos.

LT
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e Dispositivo tensor del cinturon de

i

eguridad.

L
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e Asidero.

Fijado por dos tornillos.
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® Puerta trasera (apartado 2.2.2.).

® Resbalon de puerta delantera.
Sujeto por dos tornillos.

e Retirar guarnecido de techo.

® Moldura vierteaguas (apartado 2.2.3.).

e Retirar instalacion eléctrica.

|

Seccion A—A’

Puntos de soldadura

Cierre de pilar central Pilar central

Seccion B—B’

Cierre de pilar central

il

Pilar central

il
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Fig. #5—Accesi

bilidad del pilar central.
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e Proteger interior del vehiculo.

En caso de reparar esta pieza, se desmontaran
unos u otros de los accesorios citados anterior-

mente, dependiendo de la magnitud y localizacion
de dano.

2.2.5. Estribo.

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el estribo como pieza de
recambio independiente, contemplando la sustitu-

cion parcial por seccion de ahorro, tal y como se
muestra en la figura 46.

Secciones de ahorro contempladas por el fabricante

Fig. 46—Comercializacion del estribo.
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UNION DE LA PIEZA

La union de la pieza se realiza mediante puntos
de soldadura por resistencia, como puede obser-
varse en la figura 47.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura
48).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION.

Para proceder a la sustitucion del estribo, deberan
desmontarse los siguientes elementos:

® Guarnecido inferior del cuadro de a bordo (apar-
tado 2.2.3.).

® Guarnecido inferior del pilar (apartado 2.2.3).
® Molduras de entrada (apartado 2.2.3.).

® Gomas marco de puertas.

10 puntos al refuerzo de estribo—

16 puntos al pilar central —

14 puntos al refuerzo de estribo

4 puntos a la aleta trasera

50 puntos al piso

10 puntos al pilar delantero

Fig. 47—Union del estribo bajo puerta.

® Guarnecido inferior del pilar central (apartado—

2.2.4). ——______==

® Molduras laterales de aletas (apartado 2.1.4.). =‘=_=_E Seccion A—A’
® Molduras laterales de puertas (ap do§ H

V2220
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® Moldura de estribo (apartado 2.2

—

® Aleta delantera (figura 21).

® Puerta trasera (apartado 2.2.2.).

® Asiento trasero.
Fijado por dos ballestillas y cuatro grapas.

® Retirar moqueta de piso.
e Retirar instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del estribo, se
desmontaran unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcion de la magnitud
y localizacion del dafo.

2.2.6. Montante de techo.

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el montante de techo
como pieza de recambio independiente, contem-
plando una sustitucion parcial. (figura 49).

18

il

R} Refuerzo de estribo

Puntos de soldadura

I

Fig. 48—Accesibilidad del estribo bajo puerta.

Montante de techo

Seccion de ahorro

Fig. 49 —Comercializaciéon del montante de techo.



UNION DE LA PIEZA

La unién del montante de techo al resto de la
carroceria se realiza por medio de puntos de solda-

dura por resistencia y por soldadura MIG, como
puede observarse en la figura 50.

ACCESIBILIDAD

Su acceso resulta dificil (figura 50).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION.

Para la sustitucion del montante de techo, sera

necesario desmontar previamente los siguientes
elementos:

¢ Guarnecidos superiores de pilares delanteros
apartado 2.2.3).

® Viseras quitasol (apartado 2.2.3).

® Soportes laterales de sujecion de viseras quitasol
(apartado 2.2.3)..

® Espejo retrovisor (apartado 2.2.3).

® Guarnecido anterior de techo (apartado 2.2.3).

ho
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e Guarnecido de pilar central (apartaglo

® Guarnecido de techo (apartado 2.2.4).
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e Guarnecido de custodia.
Fijado por cuatro grapas.
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® Moldura vierteaguas (apartado 2.2.3).
* Asidero.

Fijado por dos tornillos.

® Parte superior del cinturén de seguridad (apartado
2.24).

e Placa insonorizante de custodia.
Pegada.

® Moldura de custodia.
Sujeta por un tornillo y una grapa.

* Grapa de moldura de custodia.
Fijada por un remache.

* Asiento (apartado 2.2.5).

e Respaldo.
Cuatro soportes a presion y tres tornillos.

* Bandeja portaobjetos.
Fijada por dos grapas y dos pivotes.

- —— — - .

dadura MIG al pilar delantero  Seoldadura de latén al techo

32 puntos al techo y cierre l

20 puntos al refuerzo de custodia

—]

Sol

10 puntos al cierre del
montante

Soldadura MIC al pilar central
9 puntos al cierre de montante -
5 puntos al cierre de custodia—

6 puntos al cierre y ref. de custodia—

10 puntos a la aleta

Soldadura de laton a la aleta —

11‘||

Seccion A—A’

IFFHHT

Techo

Cierre lateral

Puntos de soldadura

&

3

o

o

= I
g il

e
(=]

Fig. :EO—Unién del montante de techo.
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e [uneta térmica.
Calzada.

e Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del montante
de techo, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano.

2.2.7.‘ Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra como pieza de recam-
bio independiente.

Las traviesas y armazones laterales se comerciali-
zan también como piezas de recambio indepen-
dientes, como puede observarse en la figura 51.

UNION DE LA PIEZA £

El techo va unido mediante punto
por resistencia y cordones de latén, cg@
en la figura 52. H

ACCESIBILIDAD

Presenta buen acceso para el reparador, una vez
retirado el tapizado interior (figuras 53 y 54).

Cercha central

Traviesa trasera

Traviesa delantera de techo

Cierre lateral

Fig. 51—Comercializacion del techo.

Soldadura de laton a la custodia del montante
27 puntos a la traviesa posterior y su cierre

33 puntos a la traviesa delantera

H{H |||“|

al pilar delantero '

4 puntos al pilar delantero
.32 puntos al montante y cierre

Idadura de la

P L

—Unién del techo al resto de la carroceria.

Goma contorno de luna

Masilla selladora

Traviesa delantera de techo

Adhesivo Puntos de soldadura

Luna parabrisas

Fig. 53—Seccion parte delantera del techo.

Techo Goma contorno

de luna

Luneta térmica

Masilla selladora

Adhesivo

Traviesa trasera de techo

Fig. 54—Seccion parte trasera del techo.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION

Para la sustitucion del techo serd necesario des-
montar previamente los siguientes elementos:

e Guarnecido superior del pilar delantero (aparta-
do 2.2.3).

e Viseras quitasol (apartado 2.2.3).
* Soportes laterales de sujecion de viseras (apartado
2.2.3).

* Espejo retrovisor (apartado 2.2.3).

e Guarnecido anterior de techo (apartado 2.2.3).

e Parte superior del cinturén de seguridad (apartado
2.2.4).

e Guarnecido de pilar central (apartado 2.2.4.).
e Guarnecido de techo (apartado 2.2.4).

e Gomas contorno marco de puertas.

e Guarnecido de custodia (apartado 56}. =_=—===
® Moldura vierteaguas. EE = | = Eg
Fijada mediante grapas (apartado 2.3 & = £ = =
® Asidero (apartado 2.2.6). % %“—E%——rd —_;EEE %
* Placa antisonorizante de CUSIOdfa.%:_:: % §
® |una parabrisas. ?‘=—=___ ;
Pegada. Ly
e [uneta térmica.

Calzada.

e Retirar instalacion eléctrica.

e Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del techo, se
desmontarian unos u otros de los elementos men-

cionados, en funcion de la magnitud y localizacion
del dano.
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2.3. PARTE TRASERA

Aligual que en los apartados anteriores, en éste se
analizan los elementos exteriores de la parte trasera

que frecuentemente resultan afectados en una coli-
sion (figura 55).

Elementos de la parte trasera
1. Faldon trasero.
Ta. Piloto trasero.
1b. Paragolpes.
2. Traviesa trasera.
3. Aleta trasera.
4. Capo maletero.

Fig. 55—Elementos de la parte trasera.

|

tos y cordon de latén a la aleta
2.3.1. Faldon trasero

Funtos a la aleta

i

Iy
|||

24 puntos a la traviesa trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el faldé

|
i

. g trase ; Y = N EE
juntamente con su refuerzo. £ & =

3 = = £
UNION DE LA PIEZA B = g

El faldon trasero va unido mediari#e puntos de = | |©P"™? 'meiongac'on el pae
soldadura por resistencia, como puede observarse = 9 puntos a | aleta 30 puntos a la traviesa trasera
en la figura 56. = £
= _—éé—rvl:

ig. 56—Union del faldén trasero.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil acceso en su parte superior e infe-

rior, asi como en una zona de su parte central, tal y
como puede apreciarse en la figura 57.

Dificil accesibilidad

Seccion A— A’

Refuerzo de faldén

Traviesa trasera
Puntos de soldadura

Piso maletero

Fig. 57—Accesibilidad del faldén.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del faldon trasero

deberan desmontarse los siguientes elementos:

® Pilotos.

Su union se detalla en la figura 58. Cada uno de
sus elementos se suministra por separado, como se

muestra en la figura 59.
® Goma contorno maletero.
® Guarnecido de faldén.

® Paragolpes trasero (figura 60).

* Fl paragolpes se compone de sus soportes, alma,
recubrimiento plastico, absorbedor ge espumas———

moldura exterior, elementos que
reflejados en la figura 61.

* Moqueta de piso maletero.
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e Guarnecidos de aleta.
Encajados a presion.

® fvacuadores de aire del maletero.
Fijado por seis ballestillas a presion.

® Tapa de la rueda de repuesto.
Fijada por dos tornillos.

* Rueda de repuesto.
¢ Gato elevador.

® Resbalon de cerradura.
Fijado por dos tomillos.

* Pilotos de luz de matricula.
Fijados por dos tomillos y una clema cada uno.

® Retirar instalacion eléctrica.
® Grapas y tapones.
* Proteger interior del vehiculo.
Si se procediese a su reparacion, se desmontarian

unos u otros de los accesorios anteriores, depen-
diendo de la magnitud y localizacion del dafo.

|

Faldon trasero

Tulipa

6 tuercas de fijacion del conjunto

Fig. 58—Sujecion del piloto trasero.

Tulipa

Goma de ajuste

Carcasa de faro

Piloto completo

5 tomiillos:al alma 1 tornillo al faldén a cada lado
orni

Fig. 60—Fijacion del paragolpes.

17 ballestillas a presion al paragolpes
Encajado a la moldura exterior

Moldura

Soportes laterales exterior

Absorbedor

Paragolpes
Alma de paragolpes

10 pivotes a presion al paragolpes

Soportes 3 tornillos al paragolpes—

Fig. 61—Elementos del paragolpes.
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2.3.2. Traviesa trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la traviesa trasera bien
formando parte del piso maletero completo, o bien
como pieza de recambio independiente, tal como
se indica en la figura 62.

UNION DE LA PIEZA

La union de la traviesa trasera se realiza mediante
puntos de soldadura por resistencia, como se detalla
en la figura 63.

ACCESIBILIDAD

= =

Dificil, debido a su unién con el pis@maleggro
faldon trasero, como puede apreciaBe ergha fi
ra 57. £

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Debido a su situacion (figura 57), la traviesa trasera

debera sustituirse conjuntamente con el faldomya——=7

que en caso de colision ambos resultarian afecta-
dos, por lo que los desmontajes seran practica-
mente los mismos, ademas del propio faldén tra-
Sero.

Si fuera precisa su reparacion, se desmontarian
unos u otros de los elementos mencionados ante-
riormente para el faldon trasero.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la aleta trasera como
pieza de recambio independiente y contempla
también la comercializaciéon del pie de aleta por
separado. Existe, asimismo, la posibilidad de efec-
tuar sustituciones por las secciones de ahorro indi-
cadas en la figura 64.

UNION DE LA PIEZA

La union de la aleta trasera se realiza mediante
puntos de soldadura por resistencia, como puede
observarse en la figura 65.

2A

Traviesa trasera

Piso maletero completo

Fig. 62—Comercializacion de la traviesa trasera.

24 puntos al faldon

22 puntos al piso

8 puntos a cada larguero

Pie de aleta trasero
Seccion de ahorro contemplada
por el fabricante

Seccion de ahorro contemplada por el fabricante

Fig. 64—Comercializacion y secciones de ahorro de la aleta
trasera.

—5 puntos al cierre de custodia y pase de rueda

3 puntos al soporte de bandeja portaobjetos
Soldadura de latén al

10 puntos al montante vierteaguas de luneta

i i 3 pqu\os al cierre de aleta
I[3 puntos al faldén-{
17 puntos al o 5 puntos y corddén
pase de rueda de latén al faldon
g 9 puntos al faldén

10 puntos a la prolongacion del pase
de rueda

I 23 puntos al pase de rueda
2 puntos al piso

——— 4 puntos al estribo

Fig. 65—Union de la aleta trasera.



ACCESIBILIDAD

Presenta accesibilidad normal, siendo dificil en la
zona indicada en la figura 66.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta trasera
sera necesario desmontar previamente los siguien-
tes elementos:

e Molduras laterales de puertas (apartados 2.1.4 y
2.2.2],

® Moldura lateral de aleta delantera (apartado
2.1.4).

e Molduras de estribo (apartado 2.2.3).
* Moldura de entrada trasera (apartado 2.2.4).
e Goma contorno marco de puerta trasera.

e Resbalon de cerradura. s
Fijado por dos tornillos.

I[HH

® Asiento trasero (apartado 2.2.5).
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* Respaldo trasero (apartado 2.2.6).
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e Guarnecido de custodia (apartadce2.2.
6).

A

e Moldura de custodia (apartado 2.

e Fvacuadores de aire del maferez‘f‘?lg_ (apartado

2.2.6). =
e Bandeja portaobjetos (apartado 2.2.6).

e |[uneta térmica.
Calzada.

e Goma contorno maletero.

e Piloto trasero (apartado 2.3.1).

e Moqueta de piso maletero.

e Guarnecido de faldon (apartado 2.3.7).

e Guarnecido anterior del maletero.
Fijado por cuatro pivotes a presion.

e Guarnecido de aleta.
Encajado a presion.

e Paragolpes (apartado 2.3.1).
e Rueda trasera.

e Molduras laterales de aleta trasera.

Buena accesibilidad

Dificil accesibilidad

1I

fl
il
il

1l!HHII!IIIII|IIIIIII|IIIIII!H“M“ :

f

Nﬂiﬂlllllllll
|""'quuuliiilli

= ——

m

Fig. 66—Accesibilidad de la aleta trasera.
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® Retirar instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion de la aleta tra-
sera, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dafo.

2.3.4 Capo trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el capé trasero como
pieza de recambio independiente. Las bisagras se
comercializan por separado.

UNION DE LA PIEZA

El cap6 va unido a la carroceria por medio de dos
tornillos a cada una de sus bisagras.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil accesibilidad en todo su contorno.
En la figura 67 se detallan las dimensiones de los Pirts sutiétion

huecos de su armazon.

Huecos del capo
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Fig. 67—Accesibilidad del capé trasero.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU SUSTITUCION
O REPARACION

Para desmontar el porton trasero sera necesario
extraer previamente los siguientes elementos:

® Placa de senalizacion de averia.

® Tacos de regulacion de altura.
Roscados.

* Protector de cerradura.
Fijado por un tornillo y un pivote.

® |uz interruptor del maletero.
Unido al circuito eléctrico mediante dos clemas.
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e Depresor de cierre centralizado.
Sujeto por dos tornillos.

e Cerradura.
Fijada por dos tornillos.

e Goma revestimiento del cilindro de llave.
e Retirar instalacion eléctrica.

* Asidero de capo.
Fijado por cuatro tornillos.

e Fmblema de la marca.
Fijada por tres pivotes a presion.

® Distintivo del modelo.
Pegado.

e (rapas y tapones.

En caso de reparar el capo trasero, sera necesario

desmontar unos u otros de los elementos ante

en funcién de la magnitud y localizacios=del da-

no.
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Motor de cierre sincronizado—

Cilindro de llave

Emblema de la mama—g

Interruptor de luz del maletero

Asidero \

Tacos de regulacion de altura

Bisagras

Instalacion eléctrica

—Triangulo

il

e senalizacion de averia
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Fig.58—Elementos del cap6 trasero.
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