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El sector del automovil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes in-
corporan al mercado nuevos modelos, o bien in-
troducen mejoras en los vehiculos ya comerciali-
zados.

A través de la informacion facilitad. 05
medios habituales de difusion, los usuarigs en gene-
ral y los técnicos en parncufar tienen mdticia de las

principales caracteristicas de funcionagniento, CQ%

duccion, comportamiento activo, corBumo yi5Ea-
tenimiento del vehiculo. Pero, esta irformaéion e

es suficiente para los profes;ona!es dé sectg espe=
cialmente peritos tasadores y técnicds de<E
cion, que necesitan el conocimien® previo del
detalle constructivo del vehiculo y los €ondicionan-
tes técnicos que intervienen en su re,t%rabfﬁdad

La finalidad de los Manuales Descriptixos y de
Reparabilidad de Vehiculos publicados po 3
MAP es proporcionar a ambos colectivos los daros

INTRODUCCION

que precisan para efectuar con rigor su trabajo, en
beneficio de los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en
aspectos de carroceria y pintura y su contenido esta
orientado hacia el estudio de las caracteristicas téc-

i identificacion de los nuevos modelos y
materialés=asi como a la descripcién de cada uno de
sus elemen®s y a la reparabilidad de la carrroceria.
ellos se indica, ademas, la forma de suministro de

[&=ecambios y las sustituciones parciales contem-
@d@or elFabricante.

4 CadEManEaf se dedica al estudio monogrifico
=automavil determinado, tras su andlisis en el
TaHer Experirgental de CESVIMAP.

HHIJI

Por ultimg queremos resaltar la importante cola-
boracion pgstada por los fabricantes de automovi-
les, quess€ hace patente en las donaciones y ce-
55 de vehiculos para su andlisis en nuestro

Centro



1. DESCRIPCION BASICA

El Citroén ZX es un vehiculo de tipo medio y
carroceria de dos volimenes y cinco puertas.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor
—Posicion: delantero-transversal.

* Suspension

—Anterior: independiente, tipo Mcpherson, con * Espesores de la chapa
triangulo inferior, resortes helicoidales, amortigua- Frente delantero ........cccecveeeeeens
dores telescopicos y barra estabilizadora. Traviesa inferior .......cococvciencnnns

—Posterior: independiente, de ruedas tiradas por Aleta delantera ....oocoeeeevevivennnns
brazo longitudinal, con cojinete inductor de conver- Capd delantern s
gencia, barras de torsion, amortiguadores telescopi- Puerta delantera ........cccoeveeeeeens
cos y barra estabilizadora. R T E——

=== Plardelantero ...

¢ Direccion
—Tipo: cremallera.

® Frenos
—Anteniores: disco.
—Posteriores: tambor.
—Sistema: doble circuito en di
vofreno.

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en distintas pla-
cas situadas en el hueco motor, seguin se muestra en
la figura 1.

5 (TR (R —
H Estribo .......5 B

Numero de bastidor

Numero de P.R.

Codigo de pintura —,

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion del vehiculo.
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* El nimero de bastidor se encuentra troque-
lado en la parte derecha de la chapa salpicadero.

N° de bastidor: VS7N2A70000A71800

1121314 )5|6]|7 8|9 1011121314
v § 7IN 2|A 7|0 0(0 O

15116|17

A 7|1 8 0 0

Numeros correlativos de fabricacion

Version del vehiculo
iguales a cifras 6y 7

Ne del 00 al 99

Dos ceros (Constante)

Motorizacigs™
A7 1.&

B2: [
B6:

B

9 |

Modelo del v
N2 : ZX
XB : BX
MA

ZA ;

icu

||||||||@unnrru||mliuum1|,

Je!

"“"mrlIIIIJNIHHII
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Iﬂf"L

VS7: Identificacion mundial del constructor
V: Zona geografica (Europa)

S: Espana

7: Constructor (Citroén)

* El nGmero de organizacion P.R. se encuentra
pintado sobre la torreta de suspension derecha.
CITROEN HISPANIA SA. A—— —1 Identifica la fecha de fabricacién de cualquier vehi-
B-1649 2 culo Citroén:
VS7N2A70000A7 1800 3
1490 4
2490 - 5
1-790 — 6 5
o) 2 NUMERO DE P.R. ANO
""""""""""" / Desde el 4.440 hasta el 4.805 1989
Fig. 2.—Placa del constructor. Desde el 4.806 hasta el 5.171 1990
Desde el 5.172 hasta el 5.536 1991
. Razén social del fabricante.
. Nimero de homologacion.
. Numero de bastidor.

Peso méaximo autorizado.

® La referencia sobre el pintado en origen se
Peso maximo autorizado con remolque.
Peso méaximo sobre el eje delantero.

encuentra en la torreta de suspension derecha.
Peso maximo sobre el eje trasero.



1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los elementos utilizados en la construccion
del Citroén ZX, se encuentran los constituidos por
distintos tipos de plasticos.

Estos materiales, ademas de presentar gran resis-
tencia, menor peso y ausencia de corrosion, son
reparables mediante procedimientos técnicos apro-

piados, proporcionando un buen acabado estéti-
co.

En la figura 3 se detallan estos elementos, que,
debido a su situacion, son susceptibles de rotura y el
material con el que se puede efectuar su repara-
cion.

1. Rejilla frontal (ABS).

. Paragolpes delantero (PE).

. Molduras laterales (PVC).

. Espejo retrovisor (ABS).

. Trangulo embellecedor de puerta (ABS).

. Paragolpes trasero (PE).

" Porton trasero (Poliéster reforzado con fibra de vidrio).

bl = 0 [ SN ]

Fig. 3.—Elementqsssigriores

1.4. ELEMENTOS FORMADOS PGR ACERQS — =

ESPECIALES (ALE)

Con el fin de conseguir un megor peso del
Citroén ZX y aumentar la seguridad de&slos ocupan-
tes, el fabricante ha introducido en la es&uctura del

AT

vehiculo elementos de alta resistencia, Pasltipli-

cando sus prestaciones mecdanicas en mayor grado
que si estuviesen compuestos por aceros conven-
cionales.

|

Es de suma importancia saber que la soldadura

dgﬁles co

uestos.

T ||||:nultu@"“"

con soplete, £ soldadura indirecta y el enderezadc
en caliente g5tan rigurosamente prohibidos en este
tipo de pigzas.

Solamente existe la posibilidad de enderezado er
frio en deformaciones minimas; de otro modo, habr:
que sustituir cualquiera de las piezas que se mues
tran en la figura 4.

. Soporte derecho de motor,

Torretas de suspension.

. Bisagras del porton trasero.

Refuerzo de sujecion de freno de mano.

. Soporte de alojamiento de rueda de repuesto.

. Refuerzo de fijacion del equilibrador del porton trasero.
. Soporte de elevacion.

. Soportes de izado.

O =

Fig. 4.—Elementos formados por aceros especiales A.L.E.



1.5. DIMENSIONES

La verificacion de posibles deformaciones de la
carroceria del Citroén ZX debe realizarse compro-
bando las cotas y distancias entre un conjunto de
puntos situados en la parte baja del monocasco.

Con este objeto, en la figura 5 se detallan, en

planta y alzado, las dimensiones mas importantes.
También se indican, en las figuras 6 y 7, diversas
medidas de los huecos de puertas y del habitaculo
de pasajeros.

116

= Taladro traviesa inferior.
B

o 4
413 .,

pie-dBE 2285 5>
| -
445

old214 214 ] b
]

ifju
J“||JIIIII
i

i
/s

Fig. 5.—Dimensiones del vehiculo.

= Tornillo de sujecién del tirante de suspension.
-C’" =Taladro ovalado del larguero delantero.
! D-D’ =Tomillo anterior de fijacion de cuna motor.
3 E-E" =Tormnillo posterior exterior de cuna motor.
F-F' = Ultimo taladro del larguero delantero.
G-G' = Taladro central de piso.
H-H’

= Taladro trasero de piso.

I-I"  =Taladro ovalado del piso maletero.

) =Taladro de larguero trasero izquierdo.
K

= Taladro de larguero trasero derecho.
= Taladro de traviesa trasera.

DIAGONALES
E-I' = E-l = 2.436 mm.
B-E' = B-E = 1.169 mm.
-K" = 963 mm.
-} = 940 mm.

]

1.560 mm
1.495 mm
1.800 mm

=-2--Tp|
1

AA>

i

Wounon

= Tomillo inferior de sujecion de la visera parasol.
= Tornillo inferior de sujecion del cinturdn de seguridad.

Tornillo inferior de sujecion del cinturdn de seguridad.
Borde superior de la traviesa posterior de techo.

lwligl--=
(]

Nota: medidas tomadas con guarnecidos interiores montados

Fig. 6.—Dimensiones del habiticulo.

Nota: medidas tomadas con gomas y guamecidos montados.

Fig. 7.—Dimensiones de los huecos de puertas.



1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

A continuacion se relacionan cada una de las pie-

nuac cac ‘ namero y las piezas que forman dicho grupo se
zas del Citroén ZX que comercializa el fabricante.

identifican con el mismo niimero, al que se le afade

. ) una letra.
Cada grupo de piezas esta marcado con un

é%@

11c¢

- :Tm

ﬂtww-ﬂd

14d 41d1

Fig. 8.—Elementos de la camoceria que comercializa el fabricante.

A. Carroceria desnuda

1. Frente delantero.
2. Capo delantero.

11a. Pilar delantero.
11b. Pilar central.

3. Bisagras de capo delantero. 11c. Estribo.

4. Aleta delantera. 11d. Aleta trasera.

5. Puerta delantera. 11d1. Chapa portapilotos.
5a. Panel de puerta delantera. 12. Techo.

6. Bisagras de puerta delantera. 13. Faldon trasero.
7. Tirante de freno de puerta delantera. 14. Port6n trasero.
8. Puerta trasera. 15. Traviesa inferior.
8a. Panel de puerta trasera. 16. Larguero delantero completo.

9. Bisagras de puerta trasera.
10. Tirante de freno de puerta trasera.
11. Lateral completo.

Y al

16a. Larguero delantero desnudo.
16b. Soporte de suspension.
16c. Cierre de larguero.



17. Soporte derecho del motor.

18. Alojamiento del soporte derecho de motor.
19. Chapa de union de larguero y salpicadero.
20. Pase de rueda.
20a. Parte anterior del pase de rueda.
21. Forro del pase de rueda.
21a. Soporte de paragolpes.
22. Refuerzo pase de rueda.
23. Salpicadero inferior.
24. Traviesa de union de salpicadero.
25. Salpicadero superior.
26. Refuerzo de marco inferior de parabrisas.
27. Marco inferior de parabrisas.
28. Refuerzo de pilar delantero.
29. Cierre de pilar delantero.
30. Cierre de lateral.
31. Traviesa delantera de techo.
32. Traviesa trasera de techo.

33. Traviesa de asiento delantero.

1.7. SECCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE

34. Cierre de pilar central.
35. Cierre de estribo.
36. Refuerzo de estribo.
37. Refuerzo de custodia.
38. Pase de rueda trasera.
39. Vierteaguas.
40. Refuerzo de chapa portapilotos.
41. Piso maletero ensamblado.
41a. Traviesa central de piso maletero.
41b. Traviesa delantera de piso maletero.
41b1. Punta de la traviesa delantera de
piso maletero.
41c. Piso maletero con refuerzos.
41c1. Refuerzo lateral de piso maletero.
41d. Larguero trasero.
41d1. Refuerzo tope de suspension.
42. Traviesa inferior trasera.
43. Refuerzo de faldon trasero.

Para la reparacion del Citroén ZX, elfabricante hubiesemfeesultado afectadas, tal y como ocurre en
una sustitugion total.

“=£a.la figurg

contempla la sustitucion parcial (o dé& ahorro) de
diversas piezas de la carroceria. De est&forma, gen
ralmente, se consigue un ahorro deiempo_deS
reparacion, asi Como un menor costes Asim

% 9 se detallan las secciones de ahorro

_ = iSMO=e | &feTeeomieRda el fabricante y la zona aproximada
evitan los danos en las zonas de la Cagocera]

Eque Mg,

!

=por lague débe cortarse cada pieza.

i

Pilar delantero

Larguero delantero

Forro pase de rueda

Aleta trasera

Cierre pilar delantero

Piso maletero

Fig. 9.—Secciones parciales contempladas por el fabricante.



2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

En este apartado se describen los aspectos relacio-
nados con la reparabilidad del Citroén ZX, analizan-
dose principalmente la accesibilidad, comerciali-
zacion del repuesto, su union con las piezas adya-
centes y los desmontajes previos que han de efec-
tuarse para su sustitucion o reparacion.

2.1. PARTE DELANTERA
Se analizan a continuacién los elementos de la

parte delantera que suelen resultar afectados en una

colision frontal.

I

A) Elementos de la parte delantera

1. Frente superior.
1a. Piloto delantero.
1b. Faro.
2. Traviesa inferior.
2a. Paragolpes delantero.
2al. Rejilla frontal.
3. Aleta delantera.
4. Capo delantero.

I|
||IH|11mlu|||||||||||I||||nmrn

‘““ll“llh

Fig. 10.—F %6 delantera,
2.1.1. Frente superior
1 tornillo a cada aleta y

pase de rueda

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra el frente superior como

pieza de recambio independiente.

| UNION DE LA PIEZA
El frente superior va unido a la carroceria me-

diante una serie de tornillos. En la figura 11 se mues-
tra su numero y disposicion.

1 tornillo a cada punta
de larguero

Fig. 11.—Unién del frente superior.



ACCESIBILIDAD

En la figura 12 se observa la configuracién abierta

de esta pieza, que presenta buen acceso para el
reparador.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del frente superior,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

Seccion A-A’

Frente superior

Fig. 12.—Accesibilidad del frente superior.

|||
|

® Canalizador de aire del radiador.
Fijado por tres tornillos.

|||||||im”||||

® Pilotos.

Los pilotos se comercializan co
recambio independiente. En la figuraZ
su fijacion.

L

iy

® faros.

Se comercializan como pieza de recambio inde-
pendiente. En la figura 14 se muestra su fijacion.

® Cerradura.
Fijada por dos tomillos y una grapa al cable.

2 pivotes a la aleta

1 muelle al pase

1 tope al faro

Fig. 13.—Fijacion de los pilotos.

Encajado a presion sobre
los pivotes de reglaje

Fig. 14.—Fijacion de los faros.



e Retirar parte superior de radiador.

Dos tornillos. En la figura 15 se muestra su fi-
jacion.
® Tacos de apoyo.

Encajados a presion.

e Grapas de reglaje de faros.
Fijadas por tres pivotes.

En caso de proceder a la reparacion del frente
superior, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de

la magnitud y localizagion del dafo.

2.1.2. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION s

El fabricante suministra la travies&infe
pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 16 se muestra la fijaci%’&de I
viesa inferior.

ACCESIBILIDAD

Posee buena accesibilidad, debido a su configura-
cion abierta (figura 17).

2 tomillos a la
traviesa superior

1 vista A

2 pivotes a la

— | TN traviesa inferior
orte de L ALL
electroventilador 4.5@.‘.{'

XU

. Encajado en el soporte

Electroventilador - del radiador

Soportes de radiador

Soporte de electroventilador

i|||‘

Fig. 15.—Fijacion del radiador.

|

3 puntos al cierre lateral
de larguero en cada lado

I
IiiE
I |lII|
|||||||||mmmm|muum||||||||||||||||||||uuﬁum||||ll

2 puntos a la punta del
larguero a cada lado

Fig. 16.—Union de la traviesa inferior.

Seccion A-A’

ﬁ Traviesa inferior

Fig. 17.—Accesibilidad de la traviesa inferior.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la traviesa infe-
rior se desmontaran los siguientes elementos:

® Paragolpes.

golpes.

El fabricante comercializa el paragolpes delantero
y cada uno de sus elementos como piezas de

recambio independientes (figura 19).

® Radiador (figura 15).

® [nstalacion eléctrica.

Fijada por tres grapas.

En caso de proceder a la reparaciona

ela '
inferior, se desmontaran unos u otr@ de3es e
mentos anteriormente mencionados,

en
la magpnitud y localizacion del dano

2.1.3. Aleta delantera
COMERCIALIZACION
La aleta delantera puede adquirirse como pieza
de recambio independiente.
UNION DE LA PIEZA

La unién de la aleta delantera se realiza mediante
tornillos, tal y como se muestra en la figura 20.

En la figura 18 se muestra la fijacion del para-

E\llei

2 tornilos de cada
soporte al paragolpes

3 tomillos de cada
soporte al larguero

2 pivotes a la aleta y
pase en cada lado

1 tomillo a cada
guardabarros

3 tomillos a la traviesa inferior

Fig. 18.—Fijacion del paragoles.

3 tornillos al paragolpes

Jz— Soportes centrales

Fig. 19.—Comercializacion del paragolpes.

1 tornillo al pase de rueda
y frente superior

3 tomillos al
pase de rueda

2 tomillos al
pilar delantero

2 tornillos al pase
de rueda

7

Fig. 20.—Union de la aleta delantera.



ACCESIBILIDAD

Buena, en general, excepto en una pequena zona
de su parte posterior (figura 21).

£\ 7ona de dificil accesibilidad

Zona de buena accesibilidad

Fig. 21.—Accesibilidad de la aleta delantera.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta delan-

tera, se desmontaran previamente los siguientes
elementos:

e Piloto (figura 13).

— 3 tacos al pase de rueda

e Retirar fijacion lateral de paragolpes (Eg8ura 18). 1 ballestilla al estribo

e (GGuardabarros.

1 taco al protector
En la figura 22 se muestra su fijaci

lateral del motor

1 tomillo al

* Moldura lateral. paragolpes

Pegada.

ruuuullmrn|u||u||||||||||||||III

e Piloto de intermitencia.

%_ ;% Fié 22.—Fijacion del guardabarros.
Encajado a presion. h Y

En caso de proceder a la reparacion de la aleta
delantera, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano.

2.1.4. Capé delantero ]
COMERCIALIZACION

El capé delantero se comercializa como pieza de
recambio independiente; en €l no se incluyen ni
bisagras ni elementos de cierre.

UNION DE LA PIEZA

Su unién a la carroceria se realiza mediante dos
tuercas a cada bisagra.

il
- |

ACCESIBILIDAD

Los huecos reflejados en la figura 23 delimitan las
zonas de acceso directo. Las zonas reforzadas por su
armazon presentan dificil accesibilidad.

Zona de dificil accesibilidad

Fig. 23.—Accesibilidad del cap6 delantero.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del cap6 delantero
se desmontaran previamente los siguientes ele-
mentos:

® Gomas de apoyo.
Encajadas a presion.

e Resbalon de cerradura.

Fijado por dos tornillos.

® Gancho de seguridad.
Fijado por dos tornillos.

® Anagrama de la marca.
Fijado por dos tacos.
lis)

* Difusores del limpialuneta.
Encajados a presion.

delantero, se desmontaran unos u otros geos ele-
mentos anteriormente mencionados, egfuncién de %
la magnitud y localizacion del dano.

En caso de proceder a la reparacion del capée——— j’ ® \ Tacos de apoyo
A
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Bisagras

Difusores

<

nagrama

Gancho de seguridad
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan las piezas exteriores
de la parte central que comercializa el fabricante y
que son susceptibles de danos en colisiones la-
terales.

—Elemen

tos del capé delantero.,

%2
1 2a
1a~f i

B) Elementos dJe la parte central.
il

[oa ¥ B SR T}

Puerta delantera.
1a. Panel de puerta delantera.
. Puerta trasera.
2a. Panel de puerta trasera.
. Pilar delantero.
. Pilar central.
. Estribo.
. Techo.

Fig. 25.—Elementos de la parte central.



2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la puerta delantera
completa o s6lo su panel exterior. Las bisagras y el
tirante de freno se suministran por separado (fi-

gura 26).

UNION DE LA PIEZA

La puerta va unida a la carroceria por mesfo ¢ deun

tornillo a cada bisagra y un pasador & tirante de
freno. La instalacion eléctrica lleva cl&ma mdltiple

en el pilar delantero. & v _

ACCESIBILIDAD

Presenta un acceso normal; en la figura 28 se indi-

can sus huecos y zonas de accesibilidad.

Puerta delantera

Bisagras de la
puerta delantera

Tirante de freno

Fig. 26.—Comercializacion de la puerta delantera.

|

l
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6 puntos al armazon

Fig. 27.—Union del panel de puerta.

Zona de dificil accesibilidad

150 ., 50 ,ﬁ\hoo. RN

0. 1
193]
\& Huecos de accesibilidad

Fig. 28.—Accesibilidad de la puerta delantera.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la puerta delan-
tera, deberan desmontarse previamente los siguien-

tes elementos:
® Embellecedor interior de espejo retrovisor.
Fijado por dos pivotes.
* Asidero.
Fijado por tres tornillos.
® Embellecedor abridor interior.
Encajado a presion.
® Guarnecido interior.
Fijado por ocho grapas.
* Impermeabilizante.
Pegado.
* Mando de espejo retrovisor. _—
Fijado por dos tornillos. =

® Espejo retrovisor.
Fijado por tres tornillos.

* Cejilla exterior. =
Encajada a presion. z

® Luna movil. E%:
Fijada por una grapa al elevalunas. t%:

® Mecanismo elevalunas.
Fijado por cuatro tomillos y una clema.

® Guia de luna.
Fijada por dos tornillos.

® Cajetin de luna.
Encajado a presion.

® Mando interior de apertura.
Fijado mediante corredera.

®* Mando exterior de apertura.
Fijado por dos ballestillas y una tuerca.

® Cerradura y cierre centralizado.
Fijado por tres tornillos y una clema.

® Cilindro de llave.
Fijado por una ballestilla.

e Moldura exterior.
Pegada.




e [nstalacion eléctrica.
Fijada por cuatro grapas.

e Grapas y tapones.

e Tirante de freno.
Fijado por dos tuercas a la puerta.

En caso de proceder a la reparacion de la puerta
delantera o a la sustitucion de su panel, deberan
desmontarse unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcion de la magnitud
y localizacion del dano.

Luna movil

Cejilla interior 7 Ceiilla exterior

Embellecedor abridor interior

ﬂ Mando interior de apertura

Impermeabilizante

Mecanismo elevalunas
y guia de luna

Cajetin de luna

Embellecedor interior de

espejo retrovisor

Cerradura y
cierre centralizado

Mando exterior

-~ de apertura
= %_-_|
Cilindro de llave
% Moldura exterior

Instalacion eléctrica

2.2.2. Puerta trasera

COMERCIALIZACION

La puerta trasera se suministra completa o solo su
panel exterior. Las bisagras y tirante de freno se
comercializan por separado (figura 30).

Tal

L Tirante de freno Espejo retrovisor

Fig. 29.—Elementos de la puerta delantera.

Puerta trasera

Tirante de freno

Panel de puerta
trasera

Bisagras de puerta trasera

Fig. 30.—Comercializacion de la puerta trasera.




CITROEN ZX

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

—1 tomillo a cada bisagra
y un pasador al tiran-
te de freno.

Componente Montaje Espesor :ﬂc “n;i:'r':':z: Desmontajes previos
FRENTE SUPERIOR Atormnillado: ¢ Canalizador de aire,
—1 tomillo a cada aleta y ENA | *Pilotos.
pase de rueda. 1,5 mm (Debido a su configuracion | e Fargs.
—1 tomillo a cada punta abierta) ® Cerradura.
de larguero. * Retirar parte superior de radiador.
* Tacos de apoyo.
* Grapas de reglaje de faros.
TRAVIESA INFERIOR Soldada: ® Paragolpes.
—3 puntos al cierre lateral * Radiador.
!dedo larguero  en  cada 0,8 mm BUENA ® Instalacién eléctrica.
ado.
N —2 puntos a la punta de
larguero a cada lado.
ALETA DELANTERA Atornillada: * Piloto.
—5 tomillos al pase de rue- ® Retirar fijacion lateral de paragol-
da. pes.
—2 tomillos al pilar delang__— e ® Guardabarros.
tero. = 0,8 mm “Iﬂ_iMAL * Moldura lateral.
—1 tomillo al pase=de = * Piloto intermitente.
rueda y frente supgfor, =
CAPO DELANTERO Atomillado: = E * Gomas de apoyo.
—2 tuercas a cadd bisa- ® Resbalén de cerradura.
gra. g * Gancho de seguridad.
- | = ® Anagrama de la marca.
E Hi * Difusores del limpialuneta.
PUERTA DELANTERA | Atornillada: = =

NORMAL

¢ Embellecedor espejo retrovisor.
* Asidero. .

* Embellecedor abridor interior.
® Guarnecido interior,

* [mpermeabilizante.

* Mando de espejo retrovisor.
* Espejo retrovisor.

* Cejilla exterior.

*® Luna.

® Elevalunas.

® Guia de |una.

* Cajetin de luna.

* Abridor interior.

* Mando exterior de apertura.

¢ Cerradura y cierre.

¢ Cilindro de llave.

* Moldura exterior.

* |nstalacion eléctrica.

® Grapas y tapones.

* Tirante de freno.

PUERTA TRASERA

Atornillada:

—Un tomillo a cada bisa-
gra.

—Un pasador al tirante de
freno.

0,8 mm

NORMAL

® Triangulo embellecedor interior.
® Asidero. ;

* Embellecedor abridor interior.

® Manivela elevalunas.

¢ Guamecido interior.

* Impermeabilizante,

® Triangulo embellecedor exterior.
* Cejilla exterior.




Componente Montaje Espesor :: ::mlgz: Desmontajes previos
PUERTA TRASERA ® Luna.
(Continuacion) ® Elevalunas.
* Cajetin de luna.
* Mando exterior de apertura.
* Abridor interior.
o Cerradura y cierre.
* Moldura exterior.
e |nstalacion eléctrica.
e Grapas y tapones.
e Tirante de freno.
PILAR DELANTERO Soldado: » Moldura superior de pilar delante-
—16 puntos al estribo, ro.
refuerzo y piso. * Goma contorno de puerta.
—34 puntos al cieme y « Guarnecido inferior de pilar.
pase de ﬂ.lled;- /) OIFICL ® Cuadro de instrumentos.
—5 puntos al refuerzo de & * Goma de ajuste de puerta.
P aze. 0,8 mm (Configuracion cerradal | | Mokt v é rteaguas‘.)
e Limpiaparabrisas.
* Rejilla de aireacion.

—3 puntos a la chapa
salpicadero.
—37 puntos al cierre su=
perior y refuerzo. =
—8 puntos al cierre sgpe-
rior, refuerzo y teclo.
—Soldadura MIG aElate-

ral. =

B
—5 puntos al cie@ su-
perior. g
—20 puntos al cierd infe-
rior y refuerzo d&estri-

bo. E
—Soldadura MIG aBestri-

bo.

2

s

® Luna parabrisas.
* Moqueta de piso.

* Piloto.
e Retirar fijacion lateral de paragol-

pes.
e Guardabarros.
* Aleta delantera.
® Puerta delantera.
* |nterruptor de luz interior.
 Viseras parasol.
* Soporte central de viseras parasol.
= Plafon.
e Portaplafon.
* Goma contomo puerta trasera.
e Tomillo superior de cinturon de
seguridad.
» Guarnecido superior de pilar cen-
tral.
® Guarnecido de techo.
® |nstalacion eléctrica.
e Grapas y tapones.
* Proteger interior del vehiculo.

* Goma contomo de puerta,

PILAR CENTRAL

Soldado:
—3 puntos al cierre lateral
y techo.
—10 puntos al cierre la-
teral,
—Soldadura MIG al late-
ral.
—38 puntos al cierre.
—4 puntos al refuerzo de
estribo y refuerzo de
bisagra.
—14 puntos al cierre y re-
fuerzo de estribo.
—Soldadura MIG a la ale-
ta trasera.
—10 puntos al cierre de
estribo, refuerzo y piso.
—Soldadura MIG al pilar
delantero.

0,8 mm

DIFICIL

(Configuracion cerrada)

* Guarnecido superior de pilar cen-

tral.
¢ Guarnecido inferior de pilar cen-

tral.

e Cinturén de seguridad.
* Mando de regulacion de altura de
cinturon.

* Puerta trasera.

» Resbalén de cerradura.
* Viseras parasol.

s Soportes centrales de viseras.
* Plafén y portaplafén.
® Asideros.

* Moqueta de piso.

s Goma de ajuste de puertas.
* |nstalacion eléctrica.

* Crapas y tapones.
* Proteger interior del vehiculo.




L

de rueda.
—25 puntos al cierre de
estribo y refuerzo.
—8 puntos al refuerzo de
estribo y refuerzo de
bisagra.
—Soldadura MIG al pilar
central.
—9 puntos al cierre y re-
fuerzo de estribo.
—4 puntos al cierre y re-
fuerzo de pase de rue-
da.

TECHO

Soldado: =

—16 puntos a la tradesa
trasera de techo. £

—14 puntos al cierd late-
ral y aleta traseraZ

—6 puntos al cierreSateral
y pilar central. =

—8 puntos a la tBviesa

delantera de tect®,

e
Illgill

—10 puntos al ciere late- |2
ral y pilar delant&o.

Componente Meontaje Espesor ::“' é;':r':':ﬂ Desmontajes previos
ESTRIBO Soldado: * Gomas contomo de puertas.

—Soldadura MIG a la e Guarnecido superior de pilar cen-
aleta trasera. tral.

—30 puntos al cierre de ® Guarnecido inferior de pilar cen-
estribo, refuerzo y piso. tral.

—4 puntos al cierre de ® Guarnecido inferior de pilar delan-
pilar y pase de rueda. tero.

—Soldadura MIG pilar * Piloto delantero.
delantero. DIFICIL ® Fijacion lateral de paragolpes.

—3 puntos al cierre y pase 0,8 mm (Configuracién cerrada) | ® Guardabarros.

* Aleta delantera.

* Puerta delantera.

* Puerta trasera.

» Abatir asiento trasero.

* Retirar guarnecido de pie de aleta.
* Retirar moqueta de piso.

® Rodillo de cinturén de seguridad.
* Moldura de aleta trasera.

» Retirar instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

)

i

e

® Viseras parasol.

» Soportes centrales de viseras para-
sol.

* Plafén y portaplafon de luz inte-
Tior.

® Antena.

® Asideros,

* Fijacion superior de cinturon de
seguridad.

. GLiamecido superior de pilar cen-
tral.

* Guarnecido de vierteaguas de ale-
ta

* Guamnecidos de faldén.

* Guarnecidos de pase de rueda.

* Guamnecido de custodia.

* Moldura vierteaguas.

* Goma contorno maletero.

e Porton trasero.

* Guarnecidos superiores de pilar de-
lantero.

* Limpiaparabrisas.

* Rejilla de aireacion.

® Luna parabrisas.

* Instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

FALDON TRASERO

Soldado:

—12 puntos al refuerzo
de faldon.

—4 puntos al refuerzo de

® Abatir asiento trasero.

* Goma contomo porton.

* Guarnecido de vierteaguas,
e Guarnecido de faldén.

la chapa portapilotos. DIF,K,:'L . i ;
—10 puntos a la chapa 0,8 mm (Configuracion cerrada) 5 E;:{gr;?;fsotr(::e‘:fe de rueda
portapilotos. * Pilotos traseros.
—4 puntos al pase de e Resbalén de cerradura.
;l:}edil.ntos b Lstinth * |nstalacion eléctrica.
infe?ior. % * Retirar moqueta de piso maletero.
* Grapas y tapones.
» Proteger interior del vehiculo.
TRAVIESA TRASERA Soldada: NORMAL * Abatir asiento trasero.
—20 puntos al faldon 1 mm (Dependiendo de * Goma contomo porton.
trasero. sus zonas) e Guarnecido de faldén.




Componente Montaje Espesor :nmr:;I:rTg:: Desmontajes previos
TRAVIESA TRASERA —14 puntos al soporte de * Guarnecidos de pase de rueda.
(Continuacion) paragolpes en cada ® Paragolpes trasero.

lado. ® Pilotos traseros.
—22 puntos al refuerzo ® Resbalon de cerradura.

de faldén. * |nstalacion eléctrica.
—4 ;éunlos al pase de e Retirar moqueta de piso maletero.
—gf alilntcls al refuerzo 3 Lt ) Sponies

e fgl o * Proteger interior del vehiculo.

: * Rueda de repuesto.
* Silencioso trasero.
CHAPA PORTAPILOTOS | Soldada: * Abatir asiento trasero.

—20 puntos al refuerzo * Goma contorno maletero.

de la chapa portapilo- ; ® Guarnecido vierteaguas de aleta

tos. trasera.
—12 puntos al refuerzo NORMAL ® Guarnecidos de faldon.

de la chapa portapilo- 0.5 mm (Dependienda de * Guamecido de pase de rueda.

tos, ; Sdone) * Guarnecido de custodia.
—5 puntos al faldén. * Retirar moqueta de piso maletero.
—6 puntos a la aleta tra- E; * Paragolpes trasero.

BEhd: = o= * Pilotos traseros.

= = ® |nstalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.

IIIIIIIIIHHIH]]“

* Goma contorno maletero,

ALETA TRASERA Soldada: g H

—8 puntos al cierg inte- = e Goma contormno puerta trasera.
rior. = = * Abatir asientos traseros.

—6 puntos a la Zhapa £  Guarnecido vierteaguas.
portapilotos. £ H * Guarnecido de faldon.

—2 puntos al pag@ de * Guarnecido de pase de rueda.
rueda. = * Guarnecido de custodia.

—Z*a?gadﬂ al pase deig__g- = * Tomillo superior de cinturdn trase-

; = DHFICIL o

—5 puntos al cierre dﬁé——é_!ﬁ mm ____affy reforzada) ® Luna de custodia.

estri i T- s
stribo, piso y. refue * Goma ajuste de puerta.

e e Retirar parte posterior de guarne-
1 u
g%idadura MIG al estn- bl
—8 puntos al cierre infe- * Porton.
rior y refuerzo de pase. * Paragolpes trasero.
—3 puntos al cierre inte- ® Piloto trasero.
rior. ¢ Guardabarros.

® Moldura de aleta trasera.

* Resbalon de puerta trasera.

® Retirar moqueta de piso.

* Retirar mogueta de piso maletero.
* Instalacion eléctrica.

® Proteger interior del vehiculo.

—4 puntos al cierre supe-
rior de aleta,
—Soldadura MIG al late-
ral.

¢ Guarnecido de porton.

PORTON TRASERO Con pasadores:
—1 pasador a cada bisa- ® Brazo de limpialuneta.
gra. ® Cierre y metor de limpialuneta.
¢ Cerradura.

* Cilindro de llave.

* Pilotos de matricula.

* Embellecedor interior de marco
de luna.

® Difusor de agua.

* [nstalacion eléctrica.

® Tuberia de agua.

® Luna.

® tlevador.

* Soporte de elevador.

* Grapas y tapones.




UNION DE LA PIEZA

Vaunida a la carroceria por medio de un tornillo a
cada bisagra y un pasador al tirante de freno. En el
pilar central lleva clema mdltiple de instalacion eléc-
trica. Su panel va plegado, sellado y soldado por
puntos.

En la figura 31 se muestra su union.

ACCESIBILIDAD

Normal; en la figura 32 pueden observarse sus
huecos y zonas de accesibilidad.

Plegado y sellado en
todo su contorno

D)

—

=
/‘

6 puntos al armazoén

— 18 pyntos a su armazon

Fig. 31.—Union del panel de puerta trasera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la puerta trasera,
deberan desmontarse los siguientes elementos:

e Triangulo embellecedor interior.
Fijado por tres pivotes.

* Asidero.
Fijado por dos tornillos.

e Fmbellecedor de abridor interior.
Encajado a presion.

® Manivela elevalunas.
Fijada a presion.

e Guarnecido interior.
Fijado por ocho grapas.

* /mpermeabilizante.
Pegado.

e Triangulo embellecedor exterior.
Fijado por tres pivotes.

Zona de difi

]'I!llIIIIlllllllllllllllrllmllIHIII

Fig. 32.

—Accesibilidad de la puerta delantera.
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e Cejilla exterior.
Encajada a presion.

® luna.
Fijada por una grapa al elevalunas.

e Mecanismo elevalunas.
Fijado por cuatro tornillos.

® Cajetin de luna.
Encajado a presion.

* Mando exterior de apertura.
Fijado por dos ballestillas y una tuerca

® Mando interior de apertura.

Fijado mediante corredera.
Luna

Cejilla exterior

e Cerradura y cierre centralizado.
Fijada por tres tornillos y una clema.

® Moldura exterior.
Pegada.

Embellecedor mando
rtura ;_@

e |nstalacion eléctrica.
Fijada por cuatro grapas.

11!IIIIIIIIIIIIIIIHHIIIRIIHIJ'I'IH Il

e Grapas y tapones.
d
e Tirante de freno. = elevalunas H
Fijado por dos tuercas a la puerta. = .  omermeliiiatie
- Cajetin de luna

1

En caso de proceder a la reparacion d_@h;f%uerta

trasera o la sustitucion de su panel exterior, de

desmontarse previamente unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de

la magnitud y localizacion del dafo.

Triangulo embellecedor
interior
Tridngulo embellecedor

exterior
: Cerradura-cierre

Mando
@ exterior
de apertura
~——

Moldura exterior

Instalacion eléctrica

Mecanismo elevalunas

Fig. 33.—Elementos de la puerta trasera.



2.2.3 Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el pilar delantero como
pieza de recambio independiente o formando parte
del lateral completo. En la figura 34 se muestra su
comercializacion asi como las sustituciones parcia-
les contempladas por el fabricante.

UNION DE LA PIEZA

La union del pilar delantero se efectia mediante

puntos de soldadura por resistencia y soldadura

MIG, cuyo numero y distribucion quedan reflejados
en la figura 35.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura
36).

e —

Refuerzo de

2 Sustitucion parcial
pilar delantero

Pilar delantero’

autorizada por el fabricante

Fig. 34.—Comercializacion del pilar delantero.

3 puntos al cierre,
refuerzo y techo

15 puntos al cierre 5 puntos al cierre
superior y refuerzo

superior y techo

a chapa

=
3

w

g
.
a
o
]
o

2 — Soldadura MIG al lateral

||||||uu|mll

i-5 puntos al cierre superior

22 puntos al cierre
superior y refuerzo

3
c
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17 puntos al cierre y pase de rueda

20 puntos al cierre

== y refuerzo exterior

LT

16 puntos al estribo, refuerzo y piso

Soldadura MIG al estribo
17 puntos al pase de
rueda y cierre

Fig. 35.—Union del pilar delantero.

Seccion B-B’ Seccion A-A’

Pilar delantero

Puntos de soldadura
Pilar delantero

Pase de ruedaJ

Cierre de
pilar delantero

Cierre de pilar
delantero

Refuerzo de pilar delantero

Fig. 36.—Accesibilidad del pilar delantero.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del pilar delantero,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

* Moldura superior de pilar delantero.
Fijada por cuatro grapas.

e Coma contorno de puerta.

e Guarnecido inferior de pilar delantero.
Fijado por dos tornillos.

e Cuadro de instrumentos.

e Goma de ajuste de puerta.
Pegada.

® Moldura vierteaguas.
Fijada por cinco grapas.

® |impiaparabrisas.
Fijados por una tuerca cada uno.

e Rejilla de aireacion.

Fijada por seis tornillos y cuatro p

i
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® |una parabrisas.
Pegada.

ﬁ
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* Moqueta de piso.
Encajada.
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® Piloto (figura 13).

e Retirar fijacion lateral de paragolpes (figu-
ra 18).

® Guardabarros (figura 22).

* Aleta delantera (figura 20).

® Puerta delantera (apartado 2.2.1).
® [nterruptor de luz interior.

® Viseras parasol.
Fijadas por un tornillo y una ballestilla.

® Soporte central de viseras parasol.
Fijado por un tornillo cada uno.

® [uz de techo.
Fijado a presion y con una clema.

» Soporte de luz de techo.
Fijado por dos tornillos.
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® Goma contorno de puerta trasera.
® Tornillo superior de sujecion de cinturén de se-

guridad.
® Guarnecido superior de pilar central.
Fijado por un tornillo.

® Guarnecido de techo.
Fijado por sus elementos.

® |nstalacion eléctrica.

® Crapas y tapones.

* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar
delantero, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de

la magnitud y localizacion del dano.

2.2.4. Pilar central e

COMERCIALIZACION £ =
@ piezadeve

El fabricante lo comercializa com LEE =
cambio independiente o formando=partesdel la=

teral completo.

En la figura 37 se muestra dicha conercializacion,
asi como las sustituciones parciales auforizadas por

i

HIHHTE

el fabricante.

UNION DE LA PIEZA
La unién del pilar central se efectia mediante

puntos de soldadura por resistencia, cuyo ndmero y
distribucion se indican en la figura 38.

Lateral completo

Cierre de pilar central

Sustitucion parcial autorizada
por el fabricante

pilar central

Fig. 37.—Comercializacion del pilar central.

3 puntos al cierre

lateral y techo
Soldadura MIC al
f lateral en cada lado
//,’ 5 puntos al cierre lateral
\\ a cada lado

19 puntos al cierre
en cada lado

4 puntos al refuerzo de estribo

y refuerzo de bisagra en cada lado
7 puntos al cierre y refuerzo
de estribo en cada lado

__

Soldadura MIG a la aleta trasera

10 puntos al cierre de
estribo, refuerzo y piso

Soldadura MIG al

pilar delantero

Fig. 38.—Union del pilar central.
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ACCESIBILIDAD
‘Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura
39).

/Cierre de pilar central

Seccion B-B’

Seccion A-A'

Pilar central de soldadura

Cierre del pilar

central Pilar central

Refuerzo de bisagra

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Para proceder a la sustitucion del pilaeetral =
deberan desmontarse previamente losSiguientes
elementos:

i

e Gomas contorno de puerta.

My
I
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e Guarnecido superior de pilar cent
Fijado por un tornillo.

i
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e Guarnecido inferior de pilar central
Fijado por dos tornillos.

e Cinturon de seguridad.
Fijado por dos tornillos.

e Mando de regulacion de altura de cinturon.
Fijado por dos tornillos.

e Puerta trasera.

Se desmonta mediante los pasadores de las bi-
sagras.

® Resbalon de cerradura de puerta delantera.
® Viseras parasol (apartado 2.2.3).
e Resbalén de cerradura de puerta delantera.

e Soportes centrales de viseras parasol (aparta-
do 2.2.3).

® [uz de techo y su soporte (apartado 2.2.3).

® Asideros.
Fijados por dos tornillos cada uno.

* Moqueta de piso.

ks ¥ 4

Fig. 39.—Accesibilidad del pilar central.




® Goma de ajuste de puertas.

® Instalacion eléctrica.

® Crapas y tapones.

® Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del pilar cen-
tral, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dano.

2.2.5. Estribo

COMERCIALIZACION

El estribo puede adquirirse como pieza de recam-
bio independiente o formando parte del lateral
completo. En la figura 40 se muestra su comer-
cializacion.

UNION DE LA PIEZA

Se encuentra unido a la carroceria mediante pun-
tos de soldadura, cuya distribucion se presenta en la
figura 41.

Lateral completo

Estribo

Fig. 40.—Comercializacion del estribo.

4 puntos al refuerzo de estribo
y refuerzo de bisagra en cada lado

25 puntos al cierre de estribo
y refuerzo

3 puntos al cierre y /

9 puntos al cierre y
refuerzo de estribo

4 puntos al cierre y
refuerzo de pase

Soldadura MIG al
pilar central

Soldadura MIG
al pilar delantero:[

pase de rueda 7 /

4 puntos al cierre de
pilar y pase de rueda

30 puntos al cierre de
estnibo, refuerzo y piso

Soldadura MIC a la_|
aleta trasera

Fig. 41.—Union del estribo.



ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracion cerrada; en la
figura 42 puede observarse su seccion.

Seccion A-A’

K

Cierre de estribo
:— Piso

Puntos de soldadura

Refuerzo de estribo

Estribo

ig. 42.— ibilidad ibo.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU Fig. 42.—Accesibilidad del estri
SUSTITUCION O REPARACION
Para proceder a la sustitucion del estribo, se des-
montaran previamente los siguientes elementos:

l
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e Gomas contorno de puertas.

I

e Guarnecido superior del pilar c@ntral (apale—s_ :%;;;
tado 2.2.3). H = = =
e Guarnecido inferior de pilar cer%raa‘ (g’_?.artadgfé= EEEE ===§ %

2.2.3),
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e Guarnecido inferior de pilar delan
2.2.3).
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e Piloto delantero (figura 13).
* Fijacion lateral de paragolpes (figura 19).
e Guardabarros (figura 22).

» Aleta delantera (figura 20).

® Puerta delantera.
Mediante los pasadores de sus bisagras.

® Puerta trasera.
Mediante los pasadores de sus bisagras.

e Abatir asiento trasero.

e Retirar guarnecido de pie de aleta.
Fijado por cinco tornillos.

® Retirar moqueta de piso.

e Rodillo de cinturén de seguridad.
Fijado por un tornillo.

e Moldura de aleta trasera.
Pegada.



e Retirar instalacion eléctrica.

® Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del estribo,
deberan desmontarse unos u otros de los elementos

anteriormente mencionados, en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dafo.
2.2.6 Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el techo como pieza de
recambio independiente; sus traviesas se suminis-

tran también por separado (figura 43).

Traviesa trasera de techo

4

3.—Comercializacion del techo.

UNION DE LA PIEZA

H 7 puntos al cierre lateral

= y aleta trasera en cada lado

"gz; §16 puntos a la traviesa

s = trasera de techo

= 8 puntos ada traviesa
= delantega=de techo

5 puntos al cierre lateral y
pilar delantero en cada lado
3 puntos al cierre lateral
y pilar central en cada lado
ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad, una vez retirado su
guarnecido interior (figuras 45, 46 y 47).

Fig. 44.—Unio6n del techo.

Coma contorno luna

Luna parabrisas

Traviesa delantera de techo
Adhesivo

Fig. 45.—Seccion parte delantera de techo.
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU =
SUSTITUCION O REPARACION ==

Puntos de soldadura

Techo

Cierre lateral

Fig. 46.—Seccion parte lateral de techo.

\f Techo

Traviesa trasgra
de techo

Puntos de soldadura

”ﬂﬂiIIIIIIIIIIlllllllllllllililillitlI1I|1|

.—Seccién parte trasera de techo.
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Para proceder a la sustitucion del techo, Sedes=———

montaran previamente los siguientes elementos:

e Viseras parasol (apartado 2.2.3).

* Soportes centrales de viseras parasol (aparta-

do 2.2.3).
e [uz de techo y su soporte (apartado 2.2.3).
* Antena.

® Asideros.
Fijados por dos tornillos cada uno.

* Fijacién superior de cinturén de seguridad.
Fijado por un tornillo.

® Guarnecido superior de pilar central.
Fijado por un tornillo.

e Goma contorno maletero.

e Guarnecido de vierteaguas de aleta trasera.

Fijado por tres tornillos.



® Guarnecido de faldon.
Fijado por cuatro tomillos cada mitad.

® Guarnecidos de pase de rueda.
Fijados por cinco tomillos y tres ballestillas.

® Guarnecidos de custodia.
Fijado por cuatro tornillos y una grapa.

® Moldura vierteaguas (apartado 2.2.3).

*® Porton trasero.
Fijado por un pasador a cada bisagra.

* Guarnecidos superiores de pilar delantero (apar-
tado 2.2.3).

® Limpiaparabrisas.
Fijados por una tuerca cada uno.

*® Rejilla de aireacion.
Fijada por seis tornillos y cuatro pivotes.

® [una parabrisas.

® [nstalacion eléctrica.

I—————

* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparaci®n d
deberan desmontarse unos u otros defos elementos
anteriormente mencionados, en func@®n de la mag-

nitud y localizacion del dano.

Iy

h

2.3. PARTE TRASERA
Aligual que en los apartados anteriores, en éste se

estudian los elementos exteriores de la parte trasera
que resultan afectados con frecuencia en las colisio-

nes traseras.

C) Elementos de la parte trasera

1. Faldon trasero.
1a. Piloto trasero.

1b. Paragolpes trasero.
2. Chapa portapiloto.
3. Traviesa trasera.
4. Aleta trasera.
5. Portdn trasero.

11

Fig. 48.—Elementos de la parte trasera.



2.3.1. Faldén trasero

COMERCIALIZACION

12 puntos al refuerzo de faldon
El fabricante comercializa el faldon trasero como

pieza de recambio independiente.
UNION DE LA PIEZA

2 puntos al refuerzo de cada
chapa portapilotos

5 puntos a cada chapa

portapilotos
El faldon va unido a la carroceria por medio de

puntos de soldadura por resistencia, como puede
observarse en la figura 49.

20 puntos a la traviesa inferior

2 puntos al pase de
rueda en cada lado
Fig. 49.—Unién del faldon trasero.
ACCESIBILIDAD
Dificil, debido a la configuracion cerrada que
forma con el refuerzo de faldon (figura 50).
—__ ——_—a

R,
====?—_ Al
TEE Seccion A-A’
EE Refuerzo de faldon
Puntos de soldadura
, Piso maletero
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
| SUSTITUCION O REPARACION
Para proceder a la sustitucion del faldon trasero, Fig. 50.—Accesibilidad del faldén trasero.
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:
e Abatir asiento trasero.

e Goma contorno de porton.
Encajada a presion.

® Guarnecido de vierteaguas.
Fijado por tres tornillos.

1 tornilo al guardabarros en cada lado
e Guarnecidos de faldon.
Fijados por cuatro tornillos cada mitad.
e Guarnecidos de pase de rueda.
Fijados por cinco tornillos y tres ballestillas.

4 tornillos a la traviesa trasera
® Paragolpes trasero.

El fabricante lo comercializa como pieza de re-
cambio independiente. En la figura 51 se muestra
su fijacion.

2 tomnillos a los soportes
s |

del paragolpes

Fig. 51.—Fijacion del paragolpes.



® Pilotos traseros.
Se comercializan como piezas de recambio inde-

pendientes, pudiéndose adquirir su tulipa por se-
parado.

En la figura 52 se muestra la fijacion de los pilotos
traseros. Para acceder a esta fijacion, deben des-

montarse previamente el guarnecido del faldon y el
pase de rueda.

e Resbalon de cerradura.
Fijado por un tornillo.

® |nstalacion eléctrica.

* Retirar moqueta de piso maletero.

® Grapas y tapones.

e Proteger interior del vehiculo.

R —

En caso de proceder a la reparacion dﬁaldon tra-
sero, se desmontaran unos u otros de |&5 elementos

1 tornilio en la
chapa portafaros

i

ST

Fig. 52.—Fijacion de los pilotos traseros

Portalamparas

2 tornillos al portalamparas

Tulipa

anteriormente mencionados, en funcidn de la
nitud y localizacion del dano. s

T

2.3.2. Traviesa trasera
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COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la traviesa trasera como
pieza de recambio independiente

UNION DE LA PIEZA

Este elemento va fijado a la carroceria por medio

de puntos de soldadura, cuyo ndimeroy distribucion
se reflejan en la figura 54.

Embellecedor

|||||||@mn||||||

ercializacion de los pilotos traseros
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4 puntos al pase en cada lado

22 puntos al refuerzo del faldon

20 puntos al faldon trasero

7 puntos al soporte .
f de paragolpes en
cada lado

22 puntos al piso maletero

Fig. 54.—Union de la traviesa trasera



ACCESIBILIDAD

En la figura 50 puede observarse la seccion de
dicha pieza.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la traviesa tra-
sera, sera necesario desmontar los mismos elemen-
tos que para el faldon trasero, a los que habra que

anadir la rueda de repuesto y el silencioso trase-
ro.

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa
trasera, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcion
de la magnitud y localizacion del dano.

2.3.3. Chapa portapiloto

COMERCIALIZACION

El constructor suministra la chapa pas —

bien como pieza de recambio indepgfdiente, o
bien formando parte del lateral o de |a&leta trasera
(figura 55).
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Costado aleta
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Aleta trasera

Chapa portapilotos

Fig. 55.—Comercializacion de la chapa portapilotos.
UNION DE LA PIEZA
La chapa portapilotos va unida a la carroceria

mediante puntos de soldadura. En la figura 56 se
muestra su fijacion.

\V 12 puntos al refuerzo de

> chapa portapilotos
6 puntos a la aleta / —

trasera

[Lspumus al faldén
8 puntos al refuerzo de la

chapa portapilotos

Fig. 56.—Fijacion de la chapa portapilotos.




ACCESIBILIDAD

Normal, dependiendo de las zonas. En la figura 57
se muestran las distintas zonas de accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la chapa portapi-
lotos, deberan desmontarse previamente los si-
guientes elementos:

e Abatir asiento trasero.

* Goma contorno maletero. ==

® Guarnecidos de vierteaguas de deta trasera
(apartado 2.3.1).

e Guarnecido del faldon (apartado Ej3.1).
® Guarnecido de pase de rueé‘a
2.3.7). =

® Guarnecido de custodia.

® fijado por cuatro tornillos y una grapd=—_

® Retirar moqueta de piso maletero.
® Paragolpes trasero (figura 51).

® Pilotos traseros (figura 52).

® |nstalacion eléctrica.

En caso de proceder a la reparaciéon de la chapa
portapilotos, se desmontaran unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcion
de la magnitud y localizacion del dafo.

2.3.4. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

La aleta trasera se comercializa como pieza de
recambio independiente o formando parte del late-
ral completo. En la figura 58 se muestra dicha
comercializacion, asi como las sustitucion parcial
autorizada por el fabricante. También forma parte
de ella la chapa portapilotos.

Zona de buena accesibilidad

Zona de dificil accesibilidad

Fig. 57.—Accesibilidad de la chapa portapilotos.

Lateral completo

Aleta trasera

Sustitucion parcial autorizada
por el fabricante

Fig. 58.—Comercializacion de la aleta trasera.
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UNION DE LA PIEZA

Va unida mediante puntos de soldadura y un cor-
dén adhesivo. En la figura 59 se muestra su fija-
cion.

Soldadura MIC al lateral

8 puntos al cierre interior

6 puntos a la
chapa portapilotos

2 puntos al
pase de rueda
8 puntos al cierre inferior
y refuerzo de pase
| Soldadura MIG
( al estribo

Pegada al pase de rueda

5 puntos al cierre de

estribo, piso y refuerzo
de estribo

i ACCESIBILIDAD

Debido a lo reforzada que se encuegfra la aleta
r

trasera, el acceso para el reparador resgta dificil. En

Fig. 59.—Union de la aleta trasera
la figura 60 se muestra dicha accesibfidad
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Zona de dificil accesibilidad
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Zona de buena
accesibilidad
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

\
1[“

Para proceder a la sustitucion de la aleta trasera,
deberdn desmontarse previamente los siguientes
elementos:

* Goma contorno maletero

Fig. 60.—Accesibilidad de la aleta trasera
e Goma contorno puerta trasera

® Abatir asientos traseros

* Guarnecido vierteaguas (apartado 2.3.1)
® Guarnecido de faldon (apartado 2.3.1)

e Guarnecido de pase de rueda (apartado
2.3k

e Tornillo superior de cinturon trasero

® Guarnecido de custodia (apartado 2.3.1)
® [una de custodia.

Pegada.
16



* Goma de ajuste de puerta.
® Retirar parte posterior de guarnecido de te-
cho.

* Porton.
Fijado por dos pasadores.

® Paragolpes trasero (figura 51).

* Piloto trasero (figura 52).

e Guardabarros.
Fijado por tres grapas.

® Moldura de aleta trasera.

Pegada.
® Resbalon de puerta trasera.
Fijado por dos tornillos.
® Retirar moqueta de piso.

® Retirar moqueta de piso maletero.

® [nstalacion eléctrica.

T ——

En caso de proceder a la reparacion 8e la &&ta tra-

sera, se desmontaran unos u otros de Bs ele
anteriormente mencionados, en funcién de la mag-

nitud y localizacion del dano.

® Proteger interior del vehiculo.

2.3.5. Porton trasero
COMERCIALIZACION
El fabricante suministra el porton trasero como

pieza de recambio independiente, incluyendo sus
bisagras. El porton esta fabricado en un compuesto

de resina de poliéster y cargas minerales, reforzado

con fibra de vidrio (BMC).

UNION DE LA PIEZA
El portén se une a la carroceria mediante un pasa-

dor a cada bisagra. Las bisagras van soldadas a la tra-

viesa trasera de techo.

ACCESIBILIDAD
Los orificios, roturas o fisuras son reparables con
materiales y procedimientos adecuados.

Los Gnicos productos que garantizan estas repara-
ciones son las masillas de poliéster, la fibra de vidrio
y las cargas minerales, a las que se afade un cataliza-
dor para obtener una polimerizacion rapida a

baja temperatura.
El esmerilado de estos materiales tiene que efec-
tuarse con un equipo dotado de aspiracion de

~ -



polvo, ya que se ha de realizar en seco y el polvo
producido es peligroso para la salud del operario,
debido a su toxicidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del porton tra-
sero, deberan desmontarse previamente los siguien-
tes elementos:

® Guarnecido del porton.
Fijado por cuatro pivotes y dos mariposas.

® Brazo de limpialuneta.

Fijado por una tuerca, tres tornillos y una cle-
ma.
® Cerradura.

Fijada por dos tornillos.

* Cilindro de llave.
Fijado por una ballestilla acerada.

|||

® Pilotos de matricula.

Fijados por dos ballestillas y unaSclema cada___
uno.
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e mbellecedor interior de marco de lun

—

Fijado por cinco grapas cada uno

*® Difusor de agua.

T IH

Encajado a presion.
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® |nstalacion eléctrica.

® Tuberia de agua.

® luna.
Pegada.

Luneta

Brazo de limpialuneta

Motor de limpialuneta |

Embellecedor interior
de marco de luna

Cilindro de llave

Pilotos de mam‘cula—lz

Cerradura —%

Instalacion eléctrica

Guarmecido

Tuberia de agua

* Elevador.
Fijado por una ballestilla.

® Soporte del elevador.
Roscado.

® Grapas y tapones.

En caso de proceder a la reparacion del porton, se
desmontaran unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcion de la magnitud
y localizacion del dano.

CESVIMAFP

Centro de Experimentacién y Seguridad Vial MAPFRE
Septiembre 1991.

Fig. 61.—Elementos del portén,



