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PINTADO DE PLASTICOS RIGIDOS: TEXTURADOS

INTRODUCCION

Las técnicas de reparacion de plasticos rigidos (paragolpes, rejillas, etc.) son hoy en dia
sobradamente conocidas y aplicadas con eficacia. Ya en el Boletin Técnico Informativo de
Diciembre de 1985 se explicaban detalladamente los pasos a seguir para reparar pldsticos, dife-
renciando las operaciones segun se tratara de termoestables o de termoplasticos.

Los problemas surgen a la hora de pintar dichas piezas para evitar que se note la zona re-
parada y para conseguir la reproduccion del grabado que poseia el plastico origi-
nariamente.

En el presente Boletin se explica un método de pintado que permitira dar un aspecto al plds-
tico reparado dejandolo como si de una pieza nueva se wratase gracias a la denominada
pintura texturada.

FIGURA 1
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INFORMACION TECNICA

PINTADO DE PLASTICOS RIGIDOS: TEXTURADOS

1. Limpieza y desengrasado

Conviene recordar,una vez mas,que los agentes desmoldeantes con que se rocian los moldes utilizados
para la conformacion de los plasticos contienen ceras y siliconas que se adhieren perfectamente sobre la
pieza moldeada y que hacen necesaria su eliminacion para que dichas piezas puedan ser pintadas. Para
ello se frotara completamente la pieza a pintar con la ayuda de un Scotch-Brite empapado en disolvente de
limpieza para plasticos. Posteriormente se permitird la evaporacion de dicho disolvente por medio de una
pistola de soplado y trapos secos.

Cuando la zona reparada presente una superficie demasiado irregular puede emplearse una rasqueta
para alisar dicha zona.

Finalmente se limpia el plastico con un disolvente antiestatico con el fin de eliminar la carga electrosta-
tica que éste haya adquirido por frotacion.

FIGURA 2 a. FIGURA 2 b.
Eliminacion de imperfecciones con rasgueta, Limpieza del plastico con disolvente.

2. Imprimacion

Para conseguir una optima adherencia sobre superficies plasticas es necesario utilizar imprimaciones
especiales para plasticos que proporcionen, al mismo tiempo, una buena base para las siguientes aplica-
ciones que sobre ellas se realicen.

Estas imprimaciones suelen ser productos de un solo componente y se presentan envasadas ya listas
para su uso. Solo es necesario verter en la pistola la cantidad que se vaya a utilizar y aplicar sobre el plas-
tico. En caso de sobrar algo en la pistola puede reincorporarse al envase.

La aplicacion ha de hacerse en 2 manos consiguiendo una fina pelicula. de espesor de 3 a 4 micras, sufi-
ciente para obtener el sustrato deseado.

FIGURA 3.—Aplicacion de imprimacion,



3. Preparacion de superficies: Enmasillado
Sobre la zona reparada se aplica masilla para igualar esta zona con el resto de la pieza.

Se trata de una masilla de poliéster con su correspondiente catalizador pero con una gran cualidad
plastica, lo cual la hace exclusiva para este tipo de trabajos.

Una vez secada la masilla se lijard suavemente al agua o en seco. procurando no producir demasiado
calor en el lijado.

Como medida de precaucion se debera aplicar una nueva capa de imprimacion sobre la zona enmasi-
llada, ya que al lijar ésta es posible que la pelicula de imprimacion aplicada anteriormente se haya elimi-
nado, pudiéndose producir en esta zona defectos de pintado por falta de adherencia.

FIGURA 4.—Diferentes tipos de masillas plasticas.

4. Aparejos

Los pasos siguientes para el pintado del pldstico son muy parecidos a los que se realizan sobre cual-
quier pieza de la carroceria, teniendo en cuenta que al ser en este caso el soporte de composicion mas flexi-
ble que la chapa de la carroceria. la pintura aplicada sobre el primero debera ser asimismo mas
flexible.

Este es el caso del aparejo que se utiliza para el pintado de plasticos. Se trata de un aparejo de relleno de
medio contenido en solidos (MS) el cual es el mismo que se utiliza en paneles de chapa, con la salvedad de
la adicion de hasta un 50 % de elastificante, permitiendo asi que ante un impacto la pintura se deforme
elasticamente y recupere su estado original al igual que el soporte plastico sobre el que va aplicada.

FIGURA 5.—Aplicacion del aparejo.



5. Pintura de acabado

La gran mayoria de los paragolpes que incorporan los actuales automoviles vienen pintados del mismo
color que la carroceria, lo cual obliga a la pintura a poseer ciertas cualidades que la hagan apta para
estos soportes.

La pintura de acabado con que se pintan los plasticos es la misma que la utilizada en el resto de la
carroceria a la cual se mezcla un determinado porcentaje de elastificante. al igual que se hacia con el
aparejo.

Dependiendo del tipo de elastificante que se utilice se obtendran diferentes resultados. Asi pues se
puede conseguir un color mate con la utilizacion de un plastificante mateante. o incluso un bicapa con el
barniz sin brillo.

Los diferentes fabricantes de pintura indican en sus especificaciones técnicas la proporcion de elastifi-
cante que hay que anadir segun el tipo de plastico a pintar.

6. Aditivos texturados

Se trata de aditivos especiales que reunen dos cualidades principalmente: proporcionar a la pintura
elasticidad y darle una determinada estructura que hara tomar a la pintura de acabado un aspecto muy
parecido al que tenia el plastico antes de ser reparado, evitando de esta forma tener que recurrir a pequenos
trucos para reproducir la huella del grabado inicial sobre la zona reparada (moldes de silicona. utilizacion
de trapos, etc.).

Estos aditivos se presentan en dos tipos: textura gruesa y textura fina, que se elegiran dependiendo del
aspecto final que se desee obtener en el plastico pintado.

Es muy importante seguir fielmente las instrucciones que dictan los fabricantes de pintura para su uti-
lizacion, pues debido a su especial composicion se requieren presiones de aplicacion mas bajas de las que
normalmente se utilizan con las pinturas sin dichos aditivos.

FIGURA 6 a.—Interior del paragolpes reparado. FIGURA 6 b.—Texturado en el exterior del paragolpes.



RESUMEN DEL PROCESO

® Limpieza y desengrasado
Limpiador basico y diluyente antiestatico.

¢ Evaporacion de disolventes/diluyentes
152590,

® Imprimacion
Imprimacion para plasticos 1 k.

® Preparacion de superficies: enmasillado

SIN REPARACION ANTERIOR

— No es necesario enmasillar.

® Aparejo

SIN REPARACION ANTERIOR

— Aparejo para plasticos | k.
+

Diluyente antiestatico.

e Lijado
Al agua (P200 y P400).

® Pintura de acabado

| CON REPARACION ANTERIOR |

— Masilla fina 2 k para plastico.

— Lijado al agua (P220).

— Imprimacion para plasticos 1 k sobre la
zona lijada.

CON REPARACION ANTERIOR

— Aparejo MS.
+
50 % elastificante (max.).
— Catalizador.
— Diluyente.

— Catalizador
— Diluyente

— Catalizador
— Diluyente

) . Mate
Con brillo
Texturado Grueso Texturado Fino
— Esmalte + 30 % elasti- [ — Esmalte Ip | — Esmalte Ip
ficante — Aditivo estructura — Aditivo estructura
Monocapa | — Catalizador gruesa Ip fina Ip
— Diluyente — Catalizador Ip | — Catalizador Ip
— Base — Base
— Diluyente — Diluyente
Bicapa — Barniz + 30 % elastificante — Barniz + 30 % elastificante mate







