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El tratamiento convencional de abolladuras amplias en paneles de la carroceria conlleva, en
la mavoria de las ocasiones, la utilizacion de masillas de relleno antes de aplicar los aparejos y
pinturas de acabado. En el presente boletin se describe, paso a paso, un proceso de reparacion
mediante el cual la aplicacion de un aparejo de alto espesor cumple perfectamente con las necesi-
dades de acabado, sin necesidad de masillas de relleno.

FIGURA 1.—Abolladura amplia en un techo.
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1. DESCRIPCION DEL PROCESO DE REPARACION DE UNA ABOLLADURA SOBRE
EL TECHO DE UN FORD ESCORT

El proceso de reparacion de esta abolladura. con respecto a los procesos tradicionales. se diferen-
cia basicamente en dos aspectos:

a) La utilizacion de sufridera y mazo de £oma, que no marcan la chapa. frente al empleo de
martillo y tas.

b) La utilizacion de abrasivos de grano fino. frente al uso de la lijadora radial con discos de fibra
de grano mas grueso.

Gracias a estas diferencias, el proceso que se describe a continuacion presenta las siguientes
ventajas:

I.* No se producen marcas ni estiramientos en la chapa.

,

2. Las deformaciones no solo se aprecian al tacto. sino que, ademas, se ven.

3 Ellijado con abrasivos de grano fino no produce marcas profundas en la chapa, facilitan-
dose de este modo el trabajo del pintor.

4. No es necesaria la aplicacion de masillas de relleno.

1.1. Proceso paso a paso

l.L.I. Determinacion de la amplitud de la de-
formacion colocando una regla. tal y
como se aprecia en la fotografia.

I.1.2. La primera conformacion se realiza ejer-
ciendo traccion hacia arriba con una
ventosa. Al mismo tiempo. se eliminan
tensiones golpeando con un mazo de
goma.




1.1.3. Retirada la ventosa. se coloca una sufri-
dera de goma por la parte interior sobre
. las deformaciones residuales.

1.1.4. Sufriendo por la parte interior. se repasa
con un mazo de goma.

1.1.5. La deteccion de pequenas deformaciones
residuales se facilita lijando la zona con
taco y papel abrasivo de grano P400.
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1.1.6. Ellijado de la zona afectada hace visibles
las irregularidades de la chapa. La pin-
tura se elimina en las partes altas y per-
manece en las partes mas bajas.




1.1.7. Las deformaciones apreciadas se repasan
con sufridera y mazo de goma hasta la
conformacion total.

1.1.8. El tacto de la mano sobre la chapa con-
firma su buen estado superficial.

1.1.9. Este es el aspecto final de la reparacion.
Yaen la zona de pintura, el pintor unica-
mente tendra que aplicar aparejo de alto
espesor como base a la pintura de aca-
bado.




