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Mercedes modelo 202:
particularidades

Mercedes Benz presenta en la carroceria modelo 202 una
serie de particularidades relacionadas de forma directa con la
sustitucion de determinados elementos exteriores, como la
aleta trasera, el faldon y el pilar central.
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Mercedes recomienda, para la reparacion de este modelo,
el empleo de utillaje y plantillas especiales.
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1. SUSTITUCION DE LA ALETA TRASERA 1.2. Alicates de plegar

Los alicates de plegar se emplean para el cierre

La parte inferior de la aleta trasera de los modelos final del doblez, quedando de este modo listo el :f‘ﬁ
202 de Mercedes va plegada sobre el pase de rueda y engatillado para proceder a la soldadura

unida a é| mediante un adhesivo estructural. Dicho ad-
hesivo seca a una temperatura de unos 130°C, dificil
de alcanzar en procesos de reparacion.

El fabricante ha reemplazado el uso de adhesivos
para la reparacion de esta pieza por el empleo de sol-
dadura por puntos de resistencia.

Recomienda, asimismo, el empleo de un utillaje es-

pecifico para proceder al plegado y a la soldadura de
dicha pestafia.
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Figura 3.-Alicates de plegar.

1.3. Placa intermedia para la soldadura por puntos

La soldadura se ejecuta con la maquina de pun-
tos por resistencia regulada convenientemente. Pre-
viamente, se habrén protegido todas las pestafias
internas con imprimacion soldante al cinc. _
Figura 1.-Zona unida mediante adhesivo estructural. Para evitar que se marquen los puntos de solda- q
dura por la parte vista de la aleta, se interpondra
entre la aleta y el electrodo una placa de cobre pre-
vista para tal fin.

1.1. Util para el doblado de la pestafia

El plegado de la pestana resulta un poco com-
plicado, debido a su ubicacion, préxima al pase de
rueda.

El empleo del dtil especifico facilita dicha labor,
debiéndose realizar el plegado en dos o tres etapas.

Figura 4.-Placa de cobre entre la aleta y el electrodo.

2. SUSTITUCION POR SECCION PARCIAL

La sustituci6n por seccion parcial es una operacién
contemplada y recomendada por la mayoria de los fa-
bricantes de automoviles. En este modelo de carro-
ceria, Mercedes Benz la aconseja en tres elementos:
Figura 2.-Util para el plegado de la pestaia aleta trasera, faldon y pilar central.
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Para ejecutar dicha operacion en esos elementos,
se dispone de una serie de plantillas, que, posiciona-
das directamente sobre la carrocerfa, determinan las Ii-
neas de corte a seguir para el ensamblaje del recambio
nuevo.

Figura 5.-Establecimiento de la linea de corte
en la parte superior de la aleta trasera.

Figura 7.-Establecimiento de la linea de corte en la

parte superior del pilar central

Figura 8.-Establecimiento de la linea de corte

en el faldén (lado izquierdo).

Las lineas de corte estan, por consiguiente, perfec-

Figura 6.-Establecimiento de la linea de corte en la

parte inferior de |a aleta trasera

tamente localizadas; esto e, en parte, un inconvenien-
te cuando deba procederse a un segundo reemplazo
de alguna de estas piezas.



3. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATERIAL
PLASTICO

Los Mercedes Modelo 202 incorporan en su estructura externa diversos elementos construidos en material plasti- a
co. Con ello, se consigue una reduccién de peso, evitindose ademas la aparicion de corrosion. La figura 9 muestra
la localizacién y denominacion de dichos elementos.

Pos. Denominacion Material
1 Rejilla del ventilador PBT/PC
2 Revestimiento inferior PBTB c
3 Revestimiento central PBTB
4 Revestimiento superior PBTB
5 Embellecedores de las ruedas PA
b Liston de proteccién lateral PUR
7 Manilla PA-GF
8 Adaptador de matricula PBTB
9 Rejilla del radiador PP

10 Moldura de faros PA

1 Caja de los espejos retrovisores exteriores PC

12 Placa de identificacion ABS

Figura 6.-Elementos exteriores de material plastico
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